
MEDIA DATA
2025

bft-international.com

Target groups
-  Management and decision 

maker in concrete and 
precast plants worldwide

http://bft-international.com
http://bauverlag.de


2

Content
BFT INTERNATIONAL

Brand profile 03

PRINT
Editorial schedule 05

Circulation and distribution analysis 09

Prices and formats  11

Beton Bauteile Yearbook 14

Cover story 15

Linking in E-Paper 17

DIGITAL
Website traffic 19

Website prices, formats and technical advice 20

Website technical advice  21

Newsletter time schedule 22

Newsletter prices, formats and technical advice 23

Online-advertorial 24

BFT SUPPLIERS´ DIRECTORY 25

PORTFOLIO
Communication packages 27

Lead generation 28

Video-advertorial 29

Events 30

Creative 31

THE BAUVERLAG
Location and management 33

Contacts 34

Other brands 36



3Return to content

Brand profile

BFT INTERNATIONAL Concrete Plant + Precast Technology

BFT INTERNATIONAL is the multimedia information source for 
manu facturers of concrete products and precast elements as 
well as for companies active in precast construction. It is aimed 
 primarily at managers in this important industrial sector. At the 
heart of the Media brand is the industry magazine, which has 
been recognized for over nine decades and is circulated world-
wide. BFT INTERNATIONAL‘s specialist articles can also be 
read online on the website and are distributed via the newslet-
ter and the brand‘s strong social media presence. In this way  
BFT INTERNATIONAL acts as an intermediary between the building 
materials machinery/supply industry and concrete plants as well as a 
platform for an international exchange of experience, taking into ac-
count the latest scientific findings.

85,788
Copies / Year

Copies actually distributed 7,149 
Thereof E-Paper: 2,310
Publication frequency 12x / Year

464,448
Page Impressions 38,704 / Month
Visits 24,894 / Month
Unique User 17,090 / Month

Page impressions website / Year

41,304
Recipients 3,442 /Issue
Openingrate net 20.6 %
Publication frequency 12x / Year

Newsletter recipients / Year

9,700
Follower social media
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Print
Editorial schedule 2024

PD = Publication date, ED = Editorial deadline, AD = Advertising deadline

The editorial department reserves the right to make changes/additions on groands of topicality.

Issue Dates Main topics Trade fairs/events

11/2024 PD: 04.11.2024
ED: 12.09.2024
AD: 10.10.2024

Trade fair edition Big 5 Global
Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials  
Concrete pipes/shafts 
Precast concrete parts for civil engineering

bauma China (Shanghai, China),  
26.11.-29.11.2024
Engineering Days 2024 (Salzburg, Austria), 
26.11.-27.11.2024
Beton Indonesia (Jakarta, Indonesia),  
Nov. 2024
Big 5 Global (Dubai, V. A. E.)
Nov. 2024

12/2024 PD: 04.12.2024
ED: 14.10.2024
AD: 12.11.2024

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials  
Aftertreatment/finishing  
Aerated concrete 

The Big 5 Show/M.E. Concrete (Dubai, V.A.E.), 
Dec. 2024

Beton Bauteile 
2025

PD: 06.12.2024
ED: 16.08.2024
AD: 24.10.2024

Developments, perspectives and contacts around precast concrete/concrete 
products, project selection from the fields of architecture, civil engineering, 
GaLa construction, sustainability, etc.
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Print
Editorial schedule 2025

Issue Dates Main topics Trade fairs/events

1/2025 PD: 06.01.2025
ED: 13.11.2024
AD: 03.12.2024

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials
Mixing technology 
Fastening and reinforcement technology

BAU (Munich, Germany), 
13.01.-17.01.2025 
World of Concrete (Las Vegas NV, USA), 
21.01.-23.01.2025

2/2025 PD: 06.02.2025
ED: 12.12.2024
AD: 15.01.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials 
Concrete products
Prestressed concrete
Precast concrete parts for civil engineering
Formwork construction/ Special molds

The Precast Show (Denver, USA), 
05.02.-7.02.2025
Canadian Concrete Expo (Toronto, Kanada), 
12.02.-13.02.2025
Big 5 Construct Saudi (Riad, Saudi-Arabien), 
15.02.-18.02.2025
The UK Concrete Show (Birmingham, 
Großbritannien), 26.02.-27.02.2025

3/2025 PD: 06.03.2025
ED: 16.01.2025
AD: 12.02.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials
Curing/finishing 
Concrete technology 
bauma preview

69. Betontage (Ulm, Deutschland), 
11.03.-13.03.2025

4/2025 PD: 03.04.2025
ED: 13.02.2025
AD: 12.03.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials
Concrete products/GaLa construction
Aerated concrete 
Raw materials

bauma 2025 (Munich, Germany), 
07.04.-13.04.2025
The BIG Show (within Oman Design & Build 
Week) (Maskat, Oman), 19.05.-21.05.2025

5/2025 PD: 05.05.2025
ED: 17.03.2025
AD: 08.04.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials
Concrete pipes/shafts 
Precast concrete parts for civil engineering

Concrete Expo (London, Great Britain),  
07.05-08.05.2025

06/2025 PD: 04.06.2025
ED: 10.04.2025
AD: 12.05.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials
Mixing technology
Control and regulation technology

Big 5 Construct South Africa (Johannesburg, 
South Africa), 08.06.-20.06-2025
Big 5 Construct Ethiopia 
(Addis Ababa, Ethiopia), 08.06.-30.06.2025

PD = Publication date, ED = Editorial deadline, AD = Advertising deadline

Special/Issue 69. Betontage 2025

Trade fair edition bauma 2025

The editorial department reserves the right to make changes/additions on grounds of topicality.
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Issue Dates Main topics Trade fairs/events

07/2025 PD: 04.07.2025
ED: 15.05.2025
AD: 11.06.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials
Concrete and color
Finishing

IFAT Africa (Johannesburg, South Africa), 
06.07.-10.07.2025

08/2025 PD: 05.08.2025
ED: 17.06.2025
AD: 14.07.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials
Fastening and reinforcement technology
SCC

Concrete Show 2025 (Sao Paulo, Brazil),  
Aug. 2025

09/2025 PD: 05.09.2025
ED: 11.07.2025
AD: 14.08.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials 
Concrete products/GaLa construction
Shuttering and molds

Concrete 2025 (Perth, Australia), 
07.09.-10.09.2025 
Powtech 2025 (Nuremberg, Germany) 
23.09.-25.09.2025

10/2025 PD: 06.10.2025
ED: 13.08.2025
AD: 11.09.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials
Prestressed concrete
Concrete technology

11/2025 PD: 05.11.2025
ED: 17.09.2025
AD: 14.10.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials 
Concrete pipes/shafts
Precast concrete parts for civil engineering

MADE Expo (Milan, Italy), 
19.11.-22.11.2025
IAB Tagung 2025, (Weimar, Germany)
tba
BIG5 2025, Totally Concrete, Dubai
tba

12/2025 PD: 03.12.2025
ED: 15.10.2025
AD: 11.11.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials 
Aftertreatment/finishing
Aerated concrete

Beton Bauteile 
2026

PD: 05.12.2025
ED: 15.08.2025
AD: 08.10.2025

Developments, perspectives and contacts around precast concrete/concrete
products, project selection from the fields of architecture, civil engineering,
GaLa construction, sustainability, etc.

PD = Publication date, ED = Editorial deadline, AD = Advertising deadline

The editorial department reserves the right to make changes/additions on grounds of topicality.

Print
Editorial schedule 2025
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The complete schedule and topic plan for 2026 will appear in the media data 2026.

PD = Publication date, ED = Editorial deadline, AD = Advertising deadline

Issue Dates Main topics Trade fairs/events

1/2026 PD: 06.01.2026
ED: 17.11.2025
AD: 10.12.2025

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials
Mixing technology
Fastening and reinforcement technology

2/2026 PD: 03.02.2026
ED: 12.12.2025
AD: 14.01.2026

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials
Concrete products
Prestressed concrete
Precast concrete parts for civil engineering

3/2026 PD: 04.03.2026
ED: 16.01.2026
AD: 10.02.2026

Precast parts, concrete products, concrete technology, raw materials 
Curing/finishing
Concrete technology

70. Betontage (Ulm, Germany), 
10.03.-12.03.2026

Special/Issue 70. Betontage 2026

Print
Editorial schedule Preview 2026
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Circulation audit: 

Circulation analysis:  Copies per issue 
(1. July 2023 to 30. June 2024)

Copies actually distributed (tvA): 7,149 thereof abroad: 3,675

- thereof E-Paper: 2,310 thereof abroad: 1,649

Copies sold: 699 thereof abroad: 160

Subscriptions: 691 thereof abroad: 159

Other sales: 8 thereof abroad: 1

Single copy sales: 0

Free copies: 6,450 thereof abroad: 3,515

Archive and specimen: 162

Summary of the survey method:
1. Method: Dissemination analysis by file evaluation - total survey
2. Basic population: actual circulation 7,149 = 100 %
3. Sample: total survey
4. Target person of the study: not applicable
5. Period of study: August 2024
6. Execution of the study: Bauverlag BV GmbH
Details on the survey method are available from the publishing company.

Print
Distribution analysis

Geographic distribution analysis

Proportion of circulation actually distributed

Business regions %* Copies

Domestic 25.5 1,825

Abroad 74.5 5,324

Copies actually distributed 
(tvA)

100.0 7,149

* The percentages have been rounded to one decimal place.
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www.VectorOpenStock.com

Copies actually distributed

Auflage: 7,149 Copies

Print
Distribution analysis

Africa: 3,0%
Oceania: 0,6%

Europe: 51,6%

South America: 10,8%Central America: 0,7%

North America: 26,6%

Asia: 
4,7%

Near East: 2,1%
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Format s/w bis 4c

Advertorial 1/1 Page* 4,710.00€

Advertorial 1/2 Page**  2,690.00€

Cover page *** 1,300.00€
Picture of the month 5,280.00€

Picture of the month with online extension 6,370.00€

Ad prices, print space and bleed-format (plus 3 mm bleed to each side)

Print
Prices, valid from 1st October 2024

* Price surcharge for design by the publisher 500.00 €; ** Price surcharge for design by the publisher 250.00 € 
*** The cover page can only be booked with the first right-hand 1/1 page in the magazine section. The motif consists of an image (without text) and a company logo.
All prices plus 19 % VAT. Agency commission: 15 %. You can find the general terms and conditions at: https://bauverlag.de/en/terms

Bleed format:
210 x 145 mm

Price (b/w to 4c) 
2,690.00 €

1/2 Page, horiz.

Bleed format:
100 x 297 mm

Price (b/w to 4c) 
2,690.00 €

1/2 Page, vertical

Bleed format:
210 x 100 mm

Price (b/w to 4c) 
1,940.00 €

1/3 Page, horiz.

Bleed format:
148 x 210 mm

Price (b/w to 4c) 
2,850.00 €

Juniorpage

Bleed format:
70 x 297 mm

Price (b/w to 4c) 
1,940.00 €

1/3 Page, vertical

Bleed format:
210 x 74 mm

Price (b/w to 4c) 
1,680.00 €

1/4 Page, horiz.

Bleed format:
100 x 145 mm

Price (b/w to 4c) 
1,680.00 €

1/4 Page, Col.

Bleed format:
52 x 297 mm

Price (b/w to 4c) 
1,680.00 €

1/4 Page, vertical

Bleed format:
210 x 50 mm

Price (b/w to 4c) 
1,110.00 €

1/8 Page, horiz.

Bleed format:
52 x 145 mm

Price (b/w to 4c) 
1,110.00 €

1/8 Page, vertical

Bleed format:
210 x 297 mm

Price (b/w to 4c) 
4,710.00 €

1/1 Page

Bleed format:
420 x 297 mm

Price (b/w to 4c) 
8,690.00 €

2/1 Page

https://bauverlag.de/en/terms
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Additional charges: 
Placement: Inside front cover, inside back cover and back cover 770.00 €  
 Other prescribed positions  20.00 € 
Special colour:  Each color  970.00 €  

Discounts:  Published within 12 months  
(Insertion year, beginning with the appearance of the first advertisement) 
  

Staggered repeat discount Quantity scale
 3 times  3 %  3 pages  5 %
 6 times  5 %  6 pages  10 %
 12 times  10 %  12 pages  15 %
 18 times  15 %  18 pages  20 %
 24 times  20 %  24 pages  25 %

 Crossmedia discount
   Discounts for print and online advertising and crossmedia advertising 

campaigns on request.
 
 No discount on inserts and additional technical costs

Classified ads:  (not discountable)
 Job offers b/w per height mm
  (1column, 47 mm wide) 6.40 €
 Job offers colour  per height mm
  (1column, 47 mm wide) 11.50 €
 Situation wanted b/w per height mm 
  (1column, 47 mm wide) 3.60 €
 Opportunity ad,  per height mm 
 Purchase/sale b/w (1column, 47 mm wide)  6.40 €
 
  From a print value of 1,250.00 €, your job posting will be displayed 

online at www.BFT-INTERNATIONAL.com for 4 weeks for free.

Special ad types:  Bound inserts (sample - front page/back page required)
 2-pages 3,960.00 €
 4-pages 5,170.00 €
 6-pages on request
 8-pages on request
 (others on request)

  Please supply bound inserts in untrimmed format of 216 mm 
wide and 303 mm high (four pages and more: folded). 
Raw format of bound-in inserts: bound inserts: 216 x 307 mm, 
head trim: 6 mm, foot trim: 3 mm, lateral trim: 3 mm each

 
 Quantity up to 170 g/qm, other weights on request. 
 
  Loose inserts (not discountable)
 Maximum size 205 x 290 mm 

 Weight of loose insert Price ‰  
 Full insert till 25 g and 2 mm thickness  770.00 €   
 (higher weights and thicknesses on request)
 Print insert till 25 g and 2 mm thickness  820.00 €   
 (higher weights and thicknesses on request) 
 
 For partial occupancy: selection costs per selection              160.00 € 

 Glued ad media:
Postcard 100.00 € 
Required delivery quantity:  on request

  Technical costs are not eligible for commission  
and are not discountable

 Required delivery quantity:  according to order confirmation
 Delivery address: Print Media Group GmbH
  Niederlassung Leimen 
  Frau Tanja Sturm
   Gutenbergstraße 4
  69181 Leimen 
 Delivery memo:  „For BFT Issue ...“
 
    We will be happy to provide you with information on other special 

forms of advertising. Just contact us, we will be pleased to realize 
your individual customer wishes.

Print
Prices, valid from 1st October 2024
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Magazine format: 210 mm wide, 297 mm high, DIN A4 
      untrimmed: 216 mm wide, 303 mm high

Print space: 193 mm wide, 282 mm high 
  4 Columns, 45 mm wide

Printing and binding methods: Offset printing (web offset), adhesive binding 

Data transmission: - Transfer via FTP: on request
  - by e-Mail (bis 10MB):
    order.management@bauverlag.de

  For larger volumes of data, please contact:
  Vera Wenzel, Phone: +49 5241 2151-4545

Data formats:  Please deliver the files in the format of the advertise-
ment as PDF/X3 or PDF/X4. We expect a PDF with 
embedded fonts, only CMYK elements and images 
in a resolution of 300 dpi. Advertisements in bleed 
format must be created with a 3 mm filled bleed on 
all edges. Any bleed marks must be placed at least 3 
mm from the net format. Relevant information must 
be placed at least 3 mm from the page edge on all 
four pages. When booking the 2nd and 3rd cover 
page, a minimum distance of 8 mm to the band must 
be maintained. 

ColouED:  The colour mode is CMYK. The colour profile is ISO 
Coated v2 300%. If RGB colours are used, there will 
be colour differences.

Data acceptance/archiving:  All files sent to us must be copies, the originals 
should remain with you until the respective issue is 
published for security reasons. The documents and 
directories must have a unique job and page name. 
Avoid special characters, spaces and umlauts in your 
file names if possible. 
 
Data is archived, so unchanged repetitions are usu-
ally possible. However, no data guarantee is given.

Guarantee:  The client shall assume the guarantee for repro 
quality and correct data transmission. Deviations 
due to the delivery of faulty data do not constitute 
groands for complaint on the part of the client. Slight 
deviations in tonal values are within the tolerance 
range of the printing process

Print
Formats and technical advice

Terms of payment:  Net invoice value within 10 days following the date of 
the invoice,

 VAT ID No. DE 813382417

Bank details: Bauverlag BV GmbH, Gütersloh
 Sparkasse Gütersloh-Rietberg
 IBAN: DE46 4785 0065 0018 0329 62  
 BIC: WELADED1GTL
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Circulation:
2,500 Copies

Publication date:
05.12.2025

Advertising deadline: 
08.10.2025

I can happily make you an
offer - contact me

Narin Yelman 
Sales Manager
phone: +49 5241 2151-4433
e-Mail: narin.yelman@bauverlag.de

Supplier directory Manufacturer directory Company profile

For many years, Beton Bauteile has been the reference book for extraordinary projects, aesthetics and engineering
with prefabricated concrete parts.

without  
company logo

with 
company logo

additional line
(price per line)

 340.00 € 440.00 € 60.00 €

1/1 Page 1/2 Page

2,120.00 €  1,240.00 €

Supply list Format ads

Enjoy working with the
BFT SUPPLIERS´ DIRECTORY,
more details on page 25. 

Your entry will be automatically renewed if no revocation is received in  
the directories 6 weeks before the closing date for advertisements.  
Change requests should be received by the advertising deadline.

Beton Bauteile Yearbook
Prices, valid from 1st October 2024

TOP AD

c
o

m

pa n y  pr o

f i
l e

1,600 €
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Cover story

Each BFT cover story package always consists of the exclusive design of the  
cover page and a full-page advertisement in the magazine. In addition you can  
choose from one of three attractive additional components:
- an exclusive report on a special and interesting recycling plant or 
- an exclusive video shoot or 
- a detailed online advertorial.
Further services round off the packages and make them an effective and  
comprehensive and comprehensive communication solution.

What does the BFT Cover story offer you?

Mattenschweißanlagen

 � Leistungsstark
 � Energiesparend
 � Maßgeschneidert

Die neueste Generation der  Mattenschweißanlagen ist:

www.progress-m.com

Mit unserer Automatisierungstechnik  fertigen Sie passgenau Bewehrungs-matten mit verschiedenen Rastern, Ab-messungen und Drahtdurchmessern nach CAD-Vorgaben. 

neuPMA_Anzeige_A4_Mattenschweißanlage_2022.indd   1

neuPMA_Anzeige_A4_Mattenschweißanlage_2022.indd   1

22.08.2023   16:05:4222.08.2023   16:05:42

PRECAST ELEMENT PRODUCTION → Project report

52    BFT INTERNATIONAL  09·2024 ↗ www.bft-international.com

Innovative goals in a conservative industry
In 2020, the group of companies had set two goals 
for itself: To be the number one with regard to envi-
ronmental performance in terms of the lowest carbon 
emissions in the Swedish market, and to lead the race 
of automation in the industry.

This endeavor started from the search for an alter-
native binder, which is essential for a more sustain-
able concrete since cement is the largest contributor of 
carbon in precast. Having started with 10 percent, the 
company has reached more than 60 percent of alter-
native binders in their concrete mix in the meantime. 
In addition, sourcing of the reinforcement changed as 
Byggelement switched to suppliers that have the low-
est carbon footprint in Europe. The company only uses 
green electricity generated from wind and hydro power, 
resulting in zero emissions from the power used. Bygge-
lement takes the lead in transporting precast on rail-
roads over long distances. Testing new binders, finding 
different ways of production – given the fact that the 
curing time increases with alternative binders – as well 

Innovative Ziele in einer konservativen Branche
Im Jahr 2020 hatte sich die Unternehmensgruppe zwei 
Ziele gesetzt: im Umweltbereich zur Nummer eins mit 
den niedrigsten CO2-Emissionen auf dem schwedischen 
Markt zu werden und bei der Automatisierung der Branche 
führend voranzugehen.

Zu diesem Zweck begann man, nach alternativen Bin-
demitteln zu suchen, die für einen nachhaltigeren Be-
ton unerlässlich sind, denn Zement ist in Fertigteilen der 
Hauptverursacher von CO2-Emissionen. Ausgehend von 
einem Anteil von 10 % hat das Unternehmen inzwischen 
einen Anteil von über 60 % an alternativen Bindemitteln 
im Mischungsentwurf erreicht. Auch die Beschaffung des 
Bewehrungsstahls wurde umgestellt: Byggelement wech-
selte zu Anbietern, die europaweit die günstigste CO2-
Bilanz aufweisen. Das Unternehmen nutzt ausschließlich 
aus Wind- und Wasserkraft erzeugten, emissionsfreien 
Ökostrom. Beim Langstreckentransport von Betonfertig-
teilen auf der Schiene ist man führend. Die Erprobung 
neuartiger Bindemittel, die Anpassung von Fertigungs-
abläufen – bei der Nutzung alternativer Bindemittel ver-

Automated machinery and integrated software are the key for a sustainable production of sustainable products. Byggele-
ment expanded its production with two fully automated and digitalized factories from one turnkey provider, Progress Group, 
to become the leading company in regards of sustainable building with precast concrete in Sweden. Operating a total of four 
plants, this innovative company is paving the path to a more environmentally friendly yet cost-effective and long-lasting way 
of building in the Nordics.

Automatisierte Maschinen und integrierte Software sind entscheidend für eine nachhaltige Herstellung. Byggelement hat seine 
Produktion um zwei vollautomatisierte und digitalisierte, vom Komplettanbieter Progress Group ausgerüstete Werke erweitert 
und geht nun beim nachhaltigen Bauen mit Betonfertigteilen in Schweden voran. Mit  vier Werken ist das innovative Unternehmen 
führend auf dem Weg zu einer umweltfreundlicheren und dabei kostengünstigen und dauerhaften Bauweise in Skandinavien.

Empowering Progress: Byggelement’s turnkey 
sustainable production solution
Fortschritt mit Progress: Byggelement wählt 
schlüsselfertige Lösung für nachhaltige  
Produktion

Byggelement ist Teil der Peab-Unternehmensgruppe 
und einer der führenden schwedischen Betonfertigher-
steller. In der Fertigteilsparte bietet das Unternehmen 
ein komplettes Sortiment an vorgefertigten Erzeugnis-
sen an. Die Werksstandorte haben sich auf jeweils an-
dere Produktkategorien spezialisiert: In Ucklum werden 
hauptsächlich Fertigdecken hergestellt, während in 
Hallstahammar der Schwerpunkt auf Massiv- und Sand-
wichwänden liegt. Typische Kunden von Byggelement 
sind Bauunternehmen, die Wohngebäude mit durch-
schnittlich 80 bis 120 Wohnungen errichten.

Byggelement is a member of the Peab Group and one 
of Sweden’s leading suppliers of prefabricated con-
crete elements. Within the precast unit, the company 
Byggelement offers the complete range of prefabri-
cated elements. Different types of products are manu-
factured at the factories: Ucklum mainly produces 
precast slabs, while in Hallstahammar the product 
focus is on solid walls and sandwich walls. Typical 
Byggelement customers are construction contractors 
building residential houses with an average of 80 to 
120 apartments.

   52   52 21.08.2024   11:47:2121.08.2024   11:47:21
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The Ucklum and Hall-
stahammar plants 
have been fully auto-
mated and digitalized 

Die Werke Ucklum und 
Hallstahammar wurden 
vollständig automati-
siert und digitalisiert 
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Tobias Rönje, CEO of 
Byggelement (left), 
and Carl Rülcker, 
Chairman and CEO of 
Peab Byggsystem AB 

Tobias Rönje, CEO von 
Byggelement (li.), und 
Carl Rülcker, Vorstands-
vorsitzender und CEO 
der Peab Byggsystem 

as identifying the right automation, software, and steel 
supplier: All these activities required major investment. 
Based on these efforts, the company specified a product 
referred to as ECO-Precast since the Swedish market has 
changed significantly. Even though customers are not 
ready to pay more for the sustainable solution, inves-
tors are willing to choose this option provided its pric-
ing is on par with other solutions. This is why having 
the lowest carbon emissions is currently turning into a 
competitive advantage.

“Compared to the ordinary way of producing where 
you use 100 percent cement as binder and buy just the 
cheapest reinforcement, where you do not care about 
emissions and use whatever electricity is the cheapest, we 
have reduced our carbon footprint by approximately 50 
percent,” explain Carl Rülcker, Chairman and CEO of Peab 
Byggsystem AB, and Tobias Rönje, CEO of Byggelement.
 
Automation and digitalization: Crucial for sus-
tainable production
Byggelement concluded that such precast products can 
only be manufactured in a fully automated process us-
ing a software solution that optimizes the process as 
productivity goes down due to the longer curing time of 
the new binders. According to Carl Rülcker and Tobias 
Rönje, they were discussing possible solutions with a 
number of suppliers, with the aim of implementing a 
high degree of automation and using higher alternative 
binder ratios. According to them, Progress came up with 
the best answers to these questions, as well as with the 
closest personal relationship: “We found a partner that 
offered both: the ‘hardware’ – machinery – and the 
software from a single source, combined with hands-on 
consultancy and support. We wanted to have a turnkey 

längert sich die Erhärtungszeit des Betons – sowie die 
Suche nach geeigneten Zulieferern für Automatisierung, 
Software und Bewehrungsstahl: All diese Aktivitäten er-
fordern auch hohe Investitionen. Auf dieser Basis hat der 
Hersteller ein Produkt namens ECO-Precast definiert, denn 
der schwedische Markt hat sich deutlich gewandelt. Zwar 
will man für die nachhaltige Lösung keinen höheren Preis 
zahlen, doch sind Investoren durchaus bereit, sich für diese 
Option zu entscheiden, sofern der Preis dem Niveau ande-
rer Alternativen entspricht. Dass Byggelement am Markt 
die niedrigsten CO2-Emissionen aufweist, entwickelt sich 
daher inzwischen zum Wettbewerbsvorteil.

„Verglichen mit der konventionellen Fertigung, bei der 
zu 100 % Zement als Bindemittel und nur die billigste 
Bewehrung zum Einsatz kommen, man sich nicht um 
die Emissionen kümmert und den preisgünstigsten Strom 
verwendet, konnten wir unseren CO2-Fußabdruck um etwa 
50 Prozent reduzieren“, so Carl Rülcker, Vorstandsvor-
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solution, and this is the reason why we chose Progress 
Group. When it comes to such a big investment, you 
want to lower the risk and you want to know that it 
will work right from the day you push the button, so 
we signed a turnkey solution contract with Progress 
for both factories. The one in Hallstahammar produces 
mainly solid walls, half sandwich walls and sandwich 
walls, and the one in Ucklum produces concrete slabs.“

 
The iPhone of the precast industry
This decision was influenced by the fact that Progress 
Group is one of the most experienced players on the 
market, especially when it comes to machinery fab-

sitzender und CEO der Peab Byggsystem AB, und Tobias 
Rönje, CEO von Byggelement.

 
Automatisierung und Digitalisierung: Schlüssel für 
nachhaltige Produktion
Byggelement folgerte, dass sich Fertigteile dieser Art nur 
in einem vollautomatischen Prozess mit einer Softwarelö-
sung zur Optimierung der Abläufe herstellen lassen, denn 
die Produktivität sinkt infolge der mit den neuen Binde-
mitteln verbundenen längeren Erhärtungszeit des Betons. 
Laut Carl Rülcker und Tobias Rönje wurden mit mehreren 
Zulieferern mögliche Lösungen erörtert – mit dem Ziel 
eines hohen Automatisierungsgrades und eines höheren 
Anteils alternativer Bindemittel. Dabei lieferte die Pro-
gress Group die besten Antworten und auch die persön-
lichste Ansprache: „Wir haben einen Partner gefunden, 
der sowohl die ‚Hardware‘ – die Maschinen – als auch die 
Software aus einer Hand verbunden mit Beratung und Un-
terstützung vor Ort anbietet. Da wir eine schlüsselfertige 
Lösung favorisierten, haben wir uns für Progress entschie-
den. Bei einer so großen Investition will man natürlich 
das Risiko minimieren und sichergehen, dass die Anlage 
schon am Tag der Inbetriebnahme reibungslos funktio-
niert. Das Werk in Hallstahammar stellt hauptsächlich 
Massivwände, halbe und ganze Sandwichpaneele her, 
während das Werk in Ucklum Betondecken produziert.“
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The Form Master shut-
tering and deshutter-
ing robot even inserts 
the required small 
parts into the form in 
a fully automated pro-
cess 

Der Schalungs- und 
Entschalungsroboter 
Form Master bringt 
selbst die benötigten 
Kleinteile vollautoma-
tisch in die Form ein 
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The M-System mesh welding plant welds and bends the steel 
rebar and forms it into the special cages needed 

Die Mattenschweißanlage M-System schweißt und biegt den 
Bewehrungsstahl und fertigt daraus die vorgesehenen Körbe 
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For a smooth concrete 
surface, the freshly 
poured and compacted 
concrete must be 
scraped off using the 
smoothing equipment 

Um eine glatte und 
ebene Betonoberfläche 
herzustellen, ist der 
frisch eingebrachte, 
verdichtete Beton mit 
dem Glätter zu bear-
beiten 
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ricating reinforcement from the coil. The M-System 
BlueMesh mesh welding plant with integrated bending 
system can produce complex cages in wire diameters 
from 6 to 16 mm while bringing a huge advantage for 
Byggelement by effectively saving time and reducing 
labor costs. The carousel plant in Hallstahammar ensures 
an output of three pallets per hour and can produce up 
to 2.9 m high slabs. More specifically, it is equipped with 
machinery primarily designed for solid and sandwich 
walls such as a leveling beam and power trowel. The 
fully automated Form Master shuttering and deshut-
tering robot, the eCon Drive concrete spreader, a pallet 
stacker, a compacting system, tilting equipment, and a 
run-off carriage are just some of the machines installed 
at the plant to make the work environment safer and 
more efficient at the same time.

On the other hand, the plant in Ucklum produces up 
to 3 m wide half slabs on 70 pallets and features a very 
high degree of automation. Finished elements are lifted 
by a crane using a demolding crossbeam.

However, the key to the successful cooperation of 
the two groups of companies was that Progress Group 
could combine automation and digitalization, which are 
interlinked and communicate with each other. “It is like 
with the iPhone: Maybe you can find a better processor 
or a better camera in another phone individually, but 
Progress Group managed to put it all together under 
one roof and made it easy to use,” says Carl Rülcker, 
adding: “When visiting the headquarters of Progress 
Group, which is a big show room for innovative precast 
elements, as well as their own plant nearby where the 
machinery and software are tested in-service for their 
own precast production, we saw how aligned they are 
with our own quality requirements. Progress Group has 
the same innovative spirit as we have.”

Das iPhone der Fertigteilindustrie
Die Entscheidung wurde auch dadurch beeinflusst, dass 
die Progress Group einer der erfahrensten Akteure auf dem 
Markt ist – insbesondere bei Maschinen für die Herstel-
lung von Bewehrung vom Coil. Die Mattenschweißanlage 
M-System BlueMesh mit integriertem Biegesystem kann 
komplexe Körbe mit Drahtdurchmessern von 6 bis 16 mm 
fertigen und ist für Byggelement äußerst vorteilhaft, da 
sie effektiv Zeit spart und Personalkosten reduziert. Die 
Umlaufanlage in Hallstahammar sichert einen Produkti-
onsausstoß von drei Paletten pro Stunde und kann Ele-
mente mit einer Höhe von bis zu 2,9 m herstellen. Sie 
ist mit Maschinen für die Produktion von Massiv- und 
Sandwichwänden ausgestattet, so mit einer Abziehbohle 
und Glättvorrichtung. Die Anlage umfasst zudem den 
vollautomatischen Schalungs- und Entschalungsroboter 
Form Master, den Betonverteiler eCon Drive, ein Paletten-
stapelgerät, ein Verdichtungssystem, eine Kippvorrichtung 
und einen Ausfahrwagen. Diese Ausrüstungen machen das 
Arbeitsumfeld sicherer und auch effizienter.

Das Werk in Ucklum produziert hingegen bis zu 3 m 
breite Halbelemente auf 70 Paletten und zeichnet sich 
durch einen sehr hohen Automatisierungsgrad aus. Die 
fertigen Elemente werden von einem Kran mittels Quer-
traverse aus der Schalung gehoben.

Entscheidend für die erfolgreiche Zusammenarbeit der 
beiden Unternehmensgruppen war jedoch, dass Progress 
Automatisierung und Digitalisierung verbinden konnte. 
Die beiden Bereiche sind verknüpft und kommunizieren 
miteinander. „Das ist genau wie beim iPhone: Vielleicht 
findet man in einem anderen Smartphone entweder einen 
leistungsfähigeren Prozessor oder eine bessere Kamera, 
aber nicht beides. Die Progress Group hat es geschafft, 
alles unter einem Dach zu vereinen – und das bei einfacher 
Bedienbarkeit“, sagt Carl Rülcker und ergänzt: „Bei der 
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The eCon Drive con-
crete spreader in-
stalled at the Ucklum 
factory can produce 
five pallets per hour 
with 28 m² per pallet 

Der im Werk Ucklum in-
stallierte Betonvertei-
ler eCon Drive kann 
fünf Paletten pro Stun-
de mit 28 m² pro Palet-
te verarbeiten 
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Software solutions ensure smooth workflow
The Ebos software is great for controlling, monitoring 
and analyzing the complete production process. The en-
tire process can be monitored in detail, providing a bet-
ter visual overview of where the elements are. Byggele-
ment knows at any moment what is being produced, 
where the bottlenecks are, and how to reach optimal 
productivity by providing a digital helicopter view of 
production. The same is true for the ERP system: Tobias 
Rönje states that Erpbos from Progress Group is the 
strongest product on the market. This integrated, cost-
effective solution is now used in all plants and provides 
a single platform for sales to production planning and 
logistics to invoicing. Erpbos also supports CSRD, which 
tracks the environmental impact of concrete elements, 
including carbon calculations and EPDs (Environmental 
Product Declarations) per element and concrete mix.

Going for a turnkey solution for the entire plant 
was the right decision for Byggelement also from an 

Besichtigung des Hauptsitzes der Progress Group, der auch 
ein großer Showroom für innovative Fertigteile ist, sowie 
des nahegelegenen Werks, in dem Maschinen und Software 
für die eigene Fertigteilproduktion erprobt werden, fanden 
wir heraus, wie gut der Ansatz von Progress zu unseren 
eigenen Qualitätsanforderungen passt. Das Unternehmen 
zeigt denselben Innovationsgeist wie wir.“

 
Softwarelösungen für reibungslose Abläufe
Die Software Ebos eignet sich hervorragend für die Steu-
erung, Überwachung und Analyse des gesamten Produk-
tionsprozesses. Der gesamte Ablauf lässt sich im Detail 
überwachen – bei besserer Visualisierung der jeweiligen 
Position der Elemente. Dank der digitalen „Vogelpers-
pektive“ auf die Produktion kann Byggelement jederzeit 
nachvollziehen, was gerade produziert wird, wo Engpässe 
bestehen und wie sich die Produktivität optimieren lässt. 
Gleiches gilt für das ERP-System: Tobias Rönje betrachtet 
die von der Progress Group angebotene Lösung Erpbos 
als leistungsfähigstes Produkt auf dem Markt. Die integ-
rierte, kostengünstige Lösung kommt inzwischen in allen 
Werken zum Einsatz und bietet für Vertrieb, Fertigungs-
planung und Logistik sowie Fakturierung eine einheit-
liche Plattform. Darüber hinaus unterstützt Erpbos die 
Umsetzung des CSRD-Berichtswesens, mit dem sich die 
Umweltauswirkungen von Betonerzeugnissen erfassen 
lassen, darunter Berechnungen der CO2-Emissionen und 
Umweltproduktdeklarationen (EPD) für das jeweilige Bau-
teil und den entsprechenden Mischungsentwurf.

Aus Sicht von Byggelement hat sich die Entscheidung 
für eine schlüsselfertige Lösung für das gesamte Werk 
auch unter Investitionsgesichtspunkten ausgezahlt. Hin-
zu kommen der hervorragende Service und die engen Fi
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Volle Transparenz in 3D 
mit dem GPA (Graphical 
Performance Analyzer) 
in Ebos: Engpässe 
werden sofort erkannt, 
die Palettenbelegung 
optimiert und Ech-
tzeitdaten bereitges-
tellt 

Full transparency in 3D 
provided by GPA (Gra-
phical Performance 
Analyzer) in Ebos. It 
identifies bottlenecks 
immediately, enables 
optimum pallet assign-
ment, and provides re-
al-time data 
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The solid walls pro-
duced can be used in 
the residential sector 
but also for the con-
struction of office 
buildings and hotels 

Die hergestellten Mas-
sivwände können im 
Wohnungsbau, aber 
auch für die Errichtung 
von Bürogebäuden und 
Hotels eingesetzt wer-
den 
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investment point of view. Another important reason 
was the outstanding service and personal connection 
with Progress Group. According to Carl Rülcker, it ul-
timately comes down to the people working with each 
other, communicating from Sweden to Italy and back 
and solving issues together. For example, the software 
solutions have not only been implemented in the new 
factories, but also in the two existing factories. Such 
complex topics were solved thanks to a continuous, clear 
communication process.

 
Progress with Progress Group
“Professionalism, personal relationship, flexibility and 
willingness to help,” this is how Carl Rülcker describes 
his experience with Progress Group, adding: “When you 
do unique projects like this, not everything will work as 
planned and the relationship is built on how you solve 
these issues. Progress Group knows how to solve the 
issues and listens to the customer which has been very 
much appreciated by the entire Byggelement team.” He 
goes on to say that Progress Group has an offering that 
stands out with both machinery and software, which 
makes the customer experience more seamless. “To sum-
marize, we are very satisfied with this collaboration,” 
say Carl Rülcker, chairman and CEO of Peab Byggsystem 
AB, and Tobias Rönje, CEO of Byggelement.
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Erpbos, the ERP solu-
tion specifically de-
signed for precast 
plants, covers the 
complete planning 
process, from sales to 
production planning, 
logistics and invoicing, 
along with integrated 
EPD calculation 

Erpbos, die speziell für 
Fertigteilwerke konzi-
pierte ERP-Lösung, 
deckt den gesamten 
Planungsprozess ab – 
vom Vertrieb über die 
Fertigungsplanung bis 
hin zur Logistik und Fak-
turierung sowie integ-
rierter EPD-Berechnung 
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The Persikan residential project in Södermalm is being built 
with precast elements from the new Hallstahammar factory 

Das Wohnbauprojekt Persikan in Södermalm wird derzeit mit 
Fertigteilen aus dem neuen Werk in Hallstahammar realisiert 

persönlichen Kontakte zur Progress Group, die hierfür 
ebenfalls wichtig waren. Laut Carl Rülcker kam es dabei 
letztlich auf die Menschen an, die miteinander kooperiert, 
von Schweden nach Italien und in umgekehrter Richtung 
kommuniziert und Probleme gemeinsam gelöst haben. So 
wurden beispielsweise die Softwarelösungen nicht nur in 
den neuen Werken, sondern auch in den beiden bereits 
bestehenden Anlagen implementiert. Derartig komplexe 
Fragen konnten nur dank einer kontinuierlichen, klaren 
Kommunikation gelöst werden.

 
Fortschritt mit Progress
„Hochprofessionell, enger persönlicher Kontakt, flexibel 
und hilfsbereit“, beschreibt Carl Rülcker seine Erfahrun-
gen mit der Progress Group und fügt hinzu: „Wenn man 
einzigartige Projekte wie dieses umsetzt, funktioniert nicht 
gleich alles wie geplant, und das Verhältnis baut darauf 
auf, wie man entstehende Probleme löst. Bei Progress 
weiß man, was dafür zu tun ist, und geht auf den Kunden 
ein – das gesamte Byggelement-Team war davon sehr 
angetan.“ Er verweist dazu auf das sowohl bei Maschinen 
als auch im Softwarebereich herausragende Angebot der 
Progress Group, das für den Kunden auch zu einer rei-
bungsloseren Erfahrung beiträgt. „Kurz gesagt sind wir 
mit der Zusammenarbeit sehr zufrieden“, so Carl Rülcker, 
Vorstandsvorsitzender und CEO der Peab Byggsystem AB, 
und Tobias Rönje, CEO von Byggelement.

CONTACT
Byggelement AB
Ucklum Factory
Presstorp 106
44494 Ucklum/Sweden

+46 150 48 22 00
www.byggelement.se
 
Byggelement AB
Hallstahammar Factory
Rallstavägen 76
73492 Hallstahammar/Sweden

+46 150 48 22 00
www.byggelement.se

 
Ebawe Anlagentechnik GmbH
Dübener Landstraße 58
04838 Eilenburg/Germany

+49 3423 665-0
info@ebawe.de
www.ebawe.de
 
Progress Maschinen & Automation AG
Julius-Durst-Straße 100
39042 Brixen/Italy

+39 0472 979100
info@progress-m.com
www.progress-m.com

 
Progress Software  
Development GmbH
Julius-Durst-Straße 100
39042 Brixen/Italy

+39 0472 979159
info@progress-psd.com
www.progress-psd.com
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ricating reinforcement from the coil. The M-System 

BlueMesh mesh welding plant with integrated bending 

system can produce complex cages in wire diameters 

from 6 to 16 mm while bringing a huge advantage for 

Byggelement by effectively saving time and reducing 

labor costs. The carousel plant in Hallstahammar ensures 

an output of three pallets per hour and can produce up 

to 2.9 m high slabs. More specifically, it is equipped with 

machinery primarily designed for solid and sandwich 

walls such as a leveling beam and power trowel. The 

fully automated Form Master shuttering and deshut-

tering robot, the eCon Drive concrete spreader, a pallet 

stacker, a compacting system, tilting equipment, and a 

run-off carriage are just some of the machines installed 

at the plant to make the work environment safer and 

more efficient at the same time.

On the other hand, the plant in Ucklum produces up 

to 3 m wide half slabs on 70 pallets and features a very 

high degree of automation. Finished elements are lifted 

by a crane using a demolding crossbeam.

However, the key to the successful cooperation of 

the two groups of companies was that Progress Group 

could combine automation and digitalization, which are 

interlinked and communicate with each other. “It is like 

with the iPhone: Maybe you can find a better processor 

or a better camera in another phone individually, but 

Progress Group managed to put it all together under 

one roof and made it easy to use,” says Carl Rülcker, 

adding: “When visiting the headquarters of Progress 

Group, which is a big show room for innovative precast 

elements, as well as their own plant nearby where the 

machinery and software are tested in-service for their 

own precast production, we saw how aligned they are 

with our own quality requirements. Progress Group has 

the same innovative spirit as we have.”

Das iPhone der Fertigteilindustrie

Die Entscheidung wurde auch dadurch beeinflusst, dass 

die Progress Group einer der erfahrensten Akteure auf dem 

Markt ist – insbesondere bei Maschinen für die Herstel-

lung von Bewehrung vom Coil. Die Mattenschweißanlage 

M-System BlueMesh mit integriertem Biegesystem kann 

komplexe Körbe mit Drahtdurchmessern von 6 bis 16 mm 

fertigen und ist für Byggelement äußerst vorteilhaft, da 

sie effektiv Zeit spart und Personalkosten reduziert. Die 

Umlaufanlage in Hallstahammar sichert einen Produkti-

onsausstoß von drei Paletten pro Stunde und kann Ele-

mente mit einer Höhe von bis zu 2,9 m herstellen. Sie 

ist mit Maschinen für die Produktion von Massiv- und 

Sandwichwänden ausgestattet, so mit einer Abziehbohle 

und Glättvorrichtung. Die Anlage umfasst zudem den 

vollautomatischen Schalungs- und Entschalungsroboter 

Form Master, den Betonverteiler eCon Drive, ein Paletten-

stapelgerät, ein Verdichtungssystem, eine Kippvorrichtung 

und einen Ausfahrwagen. Diese Ausrüstungen machen das 

Arbeitsumfeld sicherer und auch effizienter.

Das Werk in Ucklum produziert hingegen bis zu 3 m 

breite Halbelemente auf 70 Paletten und zeichnet sich 

durch einen sehr hohen Automatisierungsgrad aus. Die 

fertigen Elemente werden von einem Kran mittels Quer-

traverse aus der Schalung gehoben.

Entscheidend für die erfolgreiche Zusammenarbeit der 

beiden Unternehmensgruppen war jedoch, dass Progress 

Automatisierung und Digitalisierung verbinden konnte. 

Die beiden Bereiche sind verknüpft und kommunizieren 

miteinander. „Das ist genau wie beim iPhone: Vielleicht 

findet man in einem anderen Smartphone entweder einen 

leistungsfähigeren Prozessor oder eine bessere Kamera, 

aber nicht beides. Die Progress Group hat es geschafft, 

alles unter einem Dach zu vereinen – und das bei einfacher 

Bedienbarkeit“, sagt Carl Rülcker und ergänzt: „Bei der 
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The eCon Drive con-
crete spreader in-
stalled at the Ucklum 

factory can produce 
five pallets per hour 
with 28 m² per pallet 

Der im Werk Ucklum in-

stallierte Betonvertei-

ler eCon Drive kann 

fünf Paletten pro Stun-

de mit 28 m² pro Palet-

te verarbeiten 
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Innovative goals in a conservative industry
In 2020, the group of companies had set two goals 
for itself: To be the number one with regard to envi-
ronmental performance in terms of the lowest carbon 
emissions in the Swedish market, and to lead the race 
of automation in the industry.

This endeavor started from the search for an alter-
native binder, which is essential for a more sustain-
able concrete since cement is the largest contributor of 
carbon in precast. Having started with 10 percent, the 
company has reached more than 60 percent of alter-
native binders in their concrete mix in the meantime. 
In addition, sourcing of the reinforcement changed as 
Byggelement switched to suppliers that have the low-
est carbon footprint in Europe. The company only uses 
green electricity generated from wind and hydro power, 
resulting in zero emissions from the power used. Bygge-
lement takes the lead in transporting precast on rail-
roads over long distances. Testing new binders, finding 
different ways of production – given the fact that the 
curing time increases with alternative binders – as well 

Innovative Ziele in einer konservativen Branche
Im Jahr 2020 hatte sich die Unternehmensgruppe zwei 
Ziele gesetzt: im Umweltbereich zur Nummer eins mit 
den niedrigsten CO2-Emissionen auf dem schwedischen 
Markt zu werden und bei der Automatisierung der Branche 
führend voranzugehen.

Zu diesem Zweck begann man, nach alternativen Bin-
demitteln zu suchen, die für einen nachhaltigeren Be-
ton unerlässlich sind, denn Zement ist in Fertigteilen der 
Hauptverursacher von CO2-Emissionen. Ausgehend von 
einem Anteil von 10 % hat das Unternehmen inzwischen 
einen Anteil von über 60 % an alternativen Bindemitteln 
im Mischungsentwurf erreicht. Auch die Beschaffung des 
Bewehrungsstahls wurde umgestellt: Byggelement wech-
selte zu Anbietern, die europaweit die günstigste CO2-
Bilanz aufweisen. Das Unternehmen nutzt ausschließlich 
aus Wind- und Wasserkraft erzeugten, emissionsfreien 
Ökostrom. Beim Langstreckentransport von Betonfertig-
teilen auf der Schiene ist man führend. Die Erprobung 
neuartiger Bindemittel, die Anpassung von Fertigungs-
abläufen – bei der Nutzung alternativer Bindemittel ver-

Automated machinery and integrated software are the key for a sustainable production of sustainable products. Byggele-
ment expanded its production with two fully automated and digitalized factories from one turnkey provider, Progress Group, 
to become the leading company in regards of sustainable building with precast concrete in Sweden. Operating a total of four 
plants, this innovative company is paving the path to a more environmentally friendly yet cost-effective and long-lasting way 
of building in the Nordics.

Automatisierte Maschinen und integrierte Software sind entscheidend für eine nachhaltige Herstellung. Byggelement hat seine 
Produktion um zwei vollautomatisierte und digitalisierte, vom Komplettanbieter Progress Group ausgerüstete Werke erweitert 
und geht nun beim nachhaltigen Bauen mit Betonfertigteilen in Schweden voran. Mit  vier Werken ist das innovative Unternehmen 
führend auf dem Weg zu einer umweltfreundlicheren und dabei kostengünstigen und dauerhaften Bauweise in Skandinavien.

Empowering Progress: Byggelement’s turnkey 
sustainable production solution
Fortschritt mit Progress: Byggelement wählt 
schlüsselfertige Lösung für nachhaltige  
Produktion

Byggelement ist Teil der Peab-Unternehmensgruppe 
und einer der führenden schwedischen Betonfertigher-
steller. In der Fertigteilsparte bietet das Unternehmen 
ein komplettes Sortiment an vorgefertigten Erzeugnis-
sen an. Die Werksstandorte haben sich auf jeweils an-
dere Produktkategorien spezialisiert: In Ucklum werden 
hauptsächlich Fertigdecken hergestellt, während in 
Hallstahammar der Schwerpunkt auf Massiv- und Sand-
wichwänden liegt. Typische Kunden von Byggelement 
sind Bauunternehmen, die Wohngebäude mit durch-
schnittlich 80 bis 120 Wohnungen errichten.

Byggelement is a member of the Peab Group and one 
of Sweden’s leading suppliers of prefabricated con-
crete elements. Within the precast unit, the company 
Byggelement offers the complete range of prefabri-
cated elements. Different types of products are manu-
factured at the factories: Ucklum mainly produces 
precast slabs, while in Hallstahammar the product 
focus is on solid walls and sandwich walls. Typical 
Byggelement customers are construction contractors 
building residential houses with an average of 80 to 
120 apartments.
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The Ucklum and Hall-
stahammar plants 
have been fully auto-
mated and digitalized 

Die Werke Ucklum und 
Hallstahammar wurden 
vollständig automati-
siert und digitalisiert 
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Tobias Rönje, CEO of 
Byggelement (left), 
and Carl Rülcker, 
Chairman and CEO of 
Peab Byggsystem AB 

Tobias Rönje, CEO von 
Byggelement (li.), und 
Carl Rülcker, Vorstands-
vorsitzender und CEO 
der Peab Byggsystem 

as identifying the right automation, software, and steel 
supplier: All these activities required major investment. 
Based on these efforts, the company specified a product 
referred to as ECO-Precast since the Swedish market has 
changed significantly. Even though customers are not 
ready to pay more for the sustainable solution, inves-
tors are willing to choose this option provided its pric-
ing is on par with other solutions. This is why having 
the lowest carbon emissions is currently turning into a 
competitive advantage.

“Compared to the ordinary way of producing where 
you use 100 percent cement as binder and buy just the 
cheapest reinforcement, where you do not care about 
emissions and use whatever electricity is the cheapest, we 
have reduced our carbon footprint by approximately 50 
percent,” explain Carl Rülcker, Chairman and CEO of Peab 
Byggsystem AB, and Tobias Rönje, CEO of Byggelement.
 
Automation and digitalization: Crucial for sus-
tainable production
Byggelement concluded that such precast products can 
only be manufactured in a fully automated process us-
ing a software solution that optimizes the process as 
productivity goes down due to the longer curing time of 
the new binders. According to Carl Rülcker and Tobias 
Rönje, they were discussing possible solutions with a 
number of suppliers, with the aim of implementing a 
high degree of automation and using higher alternative 
binder ratios. According to them, Progress came up with 
the best answers to these questions, as well as with the 
closest personal relationship: “We found a partner that 
offered both: the ‘hardware’ – machinery – and the 
software from a single source, combined with hands-on 
consultancy and support. We wanted to have a turnkey 

längert sich die Erhärtungszeit des Betons – sowie die 
Suche nach geeigneten Zulieferern für Automatisierung, 
Software und Bewehrungsstahl: All diese Aktivitäten er-
fordern auch hohe Investitionen. Auf dieser Basis hat der 
Hersteller ein Produkt namens ECO-Precast definiert, denn 
der schwedische Markt hat sich deutlich gewandelt. Zwar 
will man für die nachhaltige Lösung keinen höheren Preis 
zahlen, doch sind Investoren durchaus bereit, sich für diese 
Option zu entscheiden, sofern der Preis dem Niveau ande-
rer Alternativen entspricht. Dass Byggelement am Markt 
die niedrigsten CO2-Emissionen aufweist, entwickelt sich 
daher inzwischen zum Wettbewerbsvorteil.

„Verglichen mit der konventionellen Fertigung, bei der 
zu 100 % Zement als Bindemittel und nur die billigste 
Bewehrung zum Einsatz kommen, man sich nicht um 
die Emissionen kümmert und den preisgünstigsten Strom 
verwendet, konnten wir unseren CO2-Fußabdruck um etwa 
50 Prozent reduzieren“, so Carl Rülcker, Vorstandsvor-
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Software solutions ensure smooth workflow
The Ebos software is great for controlling, monitoring 
and analyzing the complete production process. The en-
tire process can be monitored in detail, providing a bet-
ter visual overview of where the elements are. Byggele-
ment knows at any moment what is being produced, 
where the bottlenecks are, and how to reach optimal 
productivity by providing a digital helicopter view of 
production. The same is true for the ERP system: Tobias 
Rönje states that Erpbos from Progress Group is the 
strongest product on the market. This integrated, cost-
effective solution is now used in all plants and provides 
a single platform for sales to production planning and 
logistics to invoicing. Erpbos also supports CSRD, which 
tracks the environmental impact of concrete elements, 
including carbon calculations and EPDs (Environmental 
Product Declarations) per element and concrete mix.

Going for a turnkey solution for the entire plant 
was the right decision for Byggelement also from an 

Besichtigung des Hauptsitzes der Progress Group, der auch 
ein großer Showroom für innovative Fertigteile ist, sowie 
des nahegelegenen Werks, in dem Maschinen und Software 
für die eigene Fertigteilproduktion erprobt werden, fanden 
wir heraus, wie gut der Ansatz von Progress zu unseren 
eigenen Qualitätsanforderungen passt. Das Unternehmen 
zeigt denselben Innovationsgeist wie wir.“

 
Softwarelösungen für reibungslose Abläufe
Die Software Ebos eignet sich hervorragend für die Steu-
erung, Überwachung und Analyse des gesamten Produk-
tionsprozesses. Der gesamte Ablauf lässt sich im Detail 
überwachen – bei besserer Visualisierung der jeweiligen 
Position der Elemente. Dank der digitalen „Vogelpers-
pektive“ auf die Produktion kann Byggelement jederzeit 
nachvollziehen, was gerade produziert wird, wo Engpässe 
bestehen und wie sich die Produktivität optimieren lässt. 
Gleiches gilt für das ERP-System: Tobias Rönje betrachtet 
die von der Progress Group angebotene Lösung Erpbos 
als leistungsfähigstes Produkt auf dem Markt. Die integ-
rierte, kostengünstige Lösung kommt inzwischen in allen 
Werken zum Einsatz und bietet für Vertrieb, Fertigungs-
planung und Logistik sowie Fakturierung eine einheit-
liche Plattform. Darüber hinaus unterstützt Erpbos die 
Umsetzung des CSRD-Berichtswesens, mit dem sich die 
Umweltauswirkungen von Betonerzeugnissen erfassen 
lassen, darunter Berechnungen der CO2-Emissionen und 
Umweltproduktdeklarationen (EPD) für das jeweilige Bau-
teil und den entsprechenden Mischungsentwurf.

Aus Sicht von Byggelement hat sich die Entscheidung 
für eine schlüsselfertige Lösung für das gesamte Werk 
auch unter Investitionsgesichtspunkten ausgezahlt. Hin-
zu kommen der hervorragende Service und die engen Fi
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Volle Transparenz in 3D 
mit dem GPA (Graphical 
Performance Analyzer) 
in Ebos: Engpässe 
werden sofort erkannt, 
die Palettenbelegung 
optimiert und Ech-
tzeitdaten bereitges-
tellt 

Full transparency in 3D 
provided by GPA (Gra-
phical Performance 
Analyzer) in Ebos. It 
identifies bottlenecks 
immediately, enables 
optimum pallet assign-
ment, and provides re-
al-time data 
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The solid walls pro-
duced can be used in 
the residential sector 
but also for the con-
struction of office 
buildings and hotels 

Die hergestellten Mas-
sivwände können im 
Wohnungsbau, aber 
auch für die Errichtung 
von Bürogebäuden und 
Hotels eingesetzt wer-
den 
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investment point of view. Another important reason 
was the outstanding service and personal connection 
with Progress Group. According to Carl Rülcker, it ul-
timately comes down to the people working with each 
other, communicating from Sweden to Italy and back 
and solving issues together. For example, the software 
solutions have not only been implemented in the new 
factories, but also in the two existing factories. Such 
complex topics were solved thanks to a continuous, clear 
communication process.

 
Progress with Progress Group
“Professionalism, personal relationship, flexibility and 
willingness to help,” this is how Carl Rülcker describes 
his experience with Progress Group, adding: “When you 
do unique projects like this, not everything will work as 
planned and the relationship is built on how you solve 
these issues. Progress Group knows how to solve the 
issues and listens to the customer which has been very 
much appreciated by the entire Byggelement team.” He 
goes on to say that Progress Group has an offering that 
stands out with both machinery and software, which 
makes the customer experience more seamless. “To sum-
marize, we are very satisfied with this collaboration,” 
say Carl Rülcker, chairman and CEO of Peab Byggsystem 
AB, and Tobias Rönje, CEO of Byggelement.
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Erpbos, the ERP solu-
tion specifically de-
signed for precast 
plants, covers the 
complete planning 
process, from sales to 
production planning, 
logistics and invoicing, 
along with integrated 
EPD calculation 

Erpbos, die speziell für 
Fertigteilwerke konzi-
pierte ERP-Lösung, 
deckt den gesamten 
Planungsprozess ab – 
vom Vertrieb über die 
Fertigungsplanung bis 
hin zur Logistik und Fak-
turierung sowie integ-
rierter EPD-Berechnung 
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The Persikan residential project in Södermalm is being built 
with precast elements from the new Hallstahammar factory 

Das Wohnbauprojekt Persikan in Södermalm wird derzeit mit 
Fertigteilen aus dem neuen Werk in Hallstahammar realisiert 

persönlichen Kontakte zur Progress Group, die hierfür 
ebenfalls wichtig waren. Laut Carl Rülcker kam es dabei 
letztlich auf die Menschen an, die miteinander kooperiert, 
von Schweden nach Italien und in umgekehrter Richtung 
kommuniziert und Probleme gemeinsam gelöst haben. So 
wurden beispielsweise die Softwarelösungen nicht nur in 
den neuen Werken, sondern auch in den beiden bereits 
bestehenden Anlagen implementiert. Derartig komplexe 
Fragen konnten nur dank einer kontinuierlichen, klaren 
Kommunikation gelöst werden.

 
Fortschritt mit Progress
„Hochprofessionell, enger persönlicher Kontakt, flexibel 
und hilfsbereit“, beschreibt Carl Rülcker seine Erfahrun-
gen mit der Progress Group und fügt hinzu: „Wenn man 
einzigartige Projekte wie dieses umsetzt, funktioniert nicht 
gleich alles wie geplant, und das Verhältnis baut darauf 
auf, wie man entstehende Probleme löst. Bei Progress 
weiß man, was dafür zu tun ist, und geht auf den Kunden 
ein – das gesamte Byggelement-Team war davon sehr 
angetan.“ Er verweist dazu auf das sowohl bei Maschinen 
als auch im Softwarebereich herausragende Angebot der 
Progress Group, das für den Kunden auch zu einer rei-
bungsloseren Erfahrung beiträgt. „Kurz gesagt sind wir 
mit der Zusammenarbeit sehr zufrieden“, so Carl Rülcker, 
Vorstandsvorsitzender und CEO der Peab Byggsystem AB, 
und Tobias Rönje, CEO von Byggelement.

CONTACT
Byggelement AB
Ucklum Factory
Presstorp 106
44494 Ucklum/Sweden

+46 150 48 22 00
www.byggelement.se
 
Byggelement AB
Hallstahammar Factory
Rallstavägen 76
73492 Hallstahammar/Sweden

+46 150 48 22 00
www.byggelement.se

 
Ebawe Anlagentechnik GmbH
Dübener Landstraße 58
04838 Eilenburg/Germany

+49 3423 665-0
info@ebawe.de
www.ebawe.de
 
Progress Maschinen & Automation AG
Julius-Durst-Straße 100
39042 Brixen/Italy

+39 0472 979100
info@progress-m.com
www.progress-m.com

 
Progress Software  
Development GmbH
Julius-Durst-Straße 100
39042 Brixen/Italy

+39 0472 979159
info@progress-psd.com
www.progress-psd.com
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solution, and this is the reason why we chose Progress 
Group. When it comes to such a big investment, you 
want to lower the risk and you want to know that it 
will work right from the day you push the button, so 
we signed a turnkey solution contract with Progress 
for both factories. The one in Hallstahammar produces 
mainly solid walls, half sandwich walls and sandwich 
walls, and the one in Ucklum produces concrete slabs.“

 
The iPhone of the precast industry
This decision was influenced by the fact that Progress 
Group is one of the most experienced players on the 
market, especially when it comes to machinery fab-

sitzender und CEO der Peab Byggsystem AB, und Tobias 
Rönje, CEO von Byggelement.

 
Automatisierung und Digitalisierung: Schlüssel für 
nachhaltige Produktion
Byggelement folgerte, dass sich Fertigteile dieser Art nur 
in einem vollautomatischen Prozess mit einer Softwarelö-
sung zur Optimierung der Abläufe herstellen lassen, denn 
die Produktivität sinkt infolge der mit den neuen Binde-
mitteln verbundenen längeren Erhärtungszeit des Betons. 
Laut Carl Rülcker und Tobias Rönje wurden mit mehreren 
Zulieferern mögliche Lösungen erörtert – mit dem Ziel 
eines hohen Automatisierungsgrades und eines höheren 
Anteils alternativer Bindemittel. Dabei lieferte die Pro-
gress Group die besten Antworten und auch die persön-
lichste Ansprache: „Wir haben einen Partner gefunden, 
der sowohl die ‚Hardware‘ – die Maschinen – als auch die 
Software aus einer Hand verbunden mit Beratung und Un-
terstützung vor Ort anbietet. Da wir eine schlüsselfertige 
Lösung favorisierten, haben wir uns für Progress entschie-
den. Bei einer so großen Investition will man natürlich 
das Risiko minimieren und sichergehen, dass die Anlage 
schon am Tag der Inbetriebnahme reibungslos funktio-
niert. Das Werk in Hallstahammar stellt hauptsächlich 
Massivwände, halbe und ganze Sandwichpaneele her, 
während das Werk in Ucklum Betondecken produziert.“
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The Form Master shut-
tering and deshutter-
ing robot even inserts 
the required small 
parts into the form in 
a fully automated pro-
cess 

Der Schalungs- und 
Entschalungsroboter 
Form Master bringt 
selbst die benötigten 
Kleinteile vollautoma-
tisch in die Form ein 
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The M-System mesh welding plant welds and bends the steel 
rebar and forms it into the special cages needed 

Die Mattenschweißanlage M-System schweißt und biegt den 
Bewehrungsstahl und fertigt daraus die vorgesehenen Körbe 
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For a smooth concrete 
surface, the freshly 
poured and compacted 
concrete must be 
scraped off using the 
smoothing equipment 

Um eine glatte und 
ebene Betonoberfläche 
herzustellen, ist der 
frisch eingebrachte, 
verdichtete Beton mit 
dem Glätter zu bear-
beiten 
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ricating reinforcement from the coil. The M-System 
BlueMesh mesh welding plant with integrated bending 
system can produce complex cages in wire diameters 
from 6 to 16 mm while bringing a huge advantage for 
Byggelement by effectively saving time and reducing 
labor costs. The carousel plant in Hallstahammar ensures 
an output of three pallets per hour and can produce up 
to 2.9 m high slabs. More specifically, it is equipped with 
machinery primarily designed for solid and sandwich 
walls such as a leveling beam and power trowel. The 
fully automated Form Master shuttering and deshut-
tering robot, the eCon Drive concrete spreader, a pallet 
stacker, a compacting system, tilting equipment, and a 
run-off carriage are just some of the machines installed 
at the plant to make the work environment safer and 
more efficient at the same time.

On the other hand, the plant in Ucklum produces up 
to 3 m wide half slabs on 70 pallets and features a very 
high degree of automation. Finished elements are lifted 
by a crane using a demolding crossbeam.

However, the key to the successful cooperation of 
the two groups of companies was that Progress Group 
could combine automation and digitalization, which are 
interlinked and communicate with each other. “It is like 
with the iPhone: Maybe you can find a better processor 
or a better camera in another phone individually, but 
Progress Group managed to put it all together under 
one roof and made it easy to use,” says Carl Rülcker, 
adding: “When visiting the headquarters of Progress 
Group, which is a big show room for innovative precast 
elements, as well as their own plant nearby where the 
machinery and software are tested in-service for their 
own precast production, we saw how aligned they are 
with our own quality requirements. Progress Group has 
the same innovative spirit as we have.”

Das iPhone der Fertigteilindustrie
Die Entscheidung wurde auch dadurch beeinflusst, dass 
die Progress Group einer der erfahrensten Akteure auf dem 
Markt ist – insbesondere bei Maschinen für die Herstel-
lung von Bewehrung vom Coil. Die Mattenschweißanlage 
M-System BlueMesh mit integriertem Biegesystem kann 
komplexe Körbe mit Drahtdurchmessern von 6 bis 16 mm 
fertigen und ist für Byggelement äußerst vorteilhaft, da 
sie effektiv Zeit spart und Personalkosten reduziert. Die 
Umlaufanlage in Hallstahammar sichert einen Produkti-
onsausstoß von drei Paletten pro Stunde und kann Ele-
mente mit einer Höhe von bis zu 2,9 m herstellen. Sie 
ist mit Maschinen für die Produktion von Massiv- und 
Sandwichwänden ausgestattet, so mit einer Abziehbohle 
und Glättvorrichtung. Die Anlage umfasst zudem den 
vollautomatischen Schalungs- und Entschalungsroboter 
Form Master, den Betonverteiler eCon Drive, ein Paletten-
stapelgerät, ein Verdichtungssystem, eine Kippvorrichtung 
und einen Ausfahrwagen. Diese Ausrüstungen machen das 
Arbeitsumfeld sicherer und auch effizienter.

Das Werk in Ucklum produziert hingegen bis zu 3 m 
breite Halbelemente auf 70 Paletten und zeichnet sich 
durch einen sehr hohen Automatisierungsgrad aus. Die 
fertigen Elemente werden von einem Kran mittels Quer-
traverse aus der Schalung gehoben.

Entscheidend für die erfolgreiche Zusammenarbeit der 
beiden Unternehmensgruppen war jedoch, dass Progress 
Automatisierung und Digitalisierung verbinden konnte. 
Die beiden Bereiche sind verknüpft und kommunizieren 
miteinander. „Das ist genau wie beim iPhone: Vielleicht 
findet man in einem anderen Smartphone entweder einen 
leistungsfähigeren Prozessor oder eine bessere Kamera, 
aber nicht beides. Die Progress Group hat es geschafft, 
alles unter einem Dach zu vereinen – und das bei einfacher 
Bedienbarkeit“, sagt Carl Rülcker und ergänzt: „Bei der 
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The eCon Drive con-
crete spreader in-
stalled at the Ucklum 
factory can produce 
five pallets per hour 
with 28 m² per pallet 

Der im Werk Ucklum in-
stallierte Betonvertei-
ler eCon Drive kann 
fünf Paletten pro Stun-
de mit 28 m² pro Palet-
te verarbeiten 
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ricating reinforcement from the coil. The M-System 

BlueMesh mesh welding plant with integrated bending 

system can produce complex cages in wire diameters 

from 6 to 16 mm while bringing a huge advantage for 

Byggelement by effectively saving time and reducing 

labor costs. The carousel plant in Hallstahammar ensures 

an output of three pallets per hour and can produce up 

to 2.9 m high slabs. More specifically, it is equipped with 

machinery primarily designed for solid and sandwich 

walls such as a leveling beam and power trowel. The 

fully automated Form Master shuttering and deshut-

tering robot, the eCon Drive concrete spreader, a pallet 

stacker, a compacting system, tilting equipment, and a 

run-off carriage are just some of the machines installed 

at the plant to make the work environment safer and 

more efficient at the same time.

On the other hand, the plant in Ucklum produces up 

to 3 m wide half slabs on 70 pallets and features a very 

high degree of automation. Finished elements are lifted 

by a crane using a demolding crossbeam.

However, the key to the successful cooperation of 

the two groups of companies was that Progress Group 

could combine automation and digitalization, which are 

interlinked and communicate with each other. “It is like 

with the iPhone: Maybe you can find a better processor 

or a better camera in another phone individually, but 

Progress Group managed to put it all together under 

one roof and made it easy to use,” says Carl Rülcker, 

adding: “When visiting the headquarters of Progress 

Group, which is a big show room for innovative precast 

elements, as well as their own plant nearby where the 

machinery and software are tested in-service for their 

own precast production, we saw how aligned they are 

with our own quality requirements. Progress Group has 

the same innovative spirit as we have.”

Das iPhone der Fertigteilindustrie

Die Entscheidung wurde auch dadurch beeinflusst, dass 

die Progress Group einer der erfahrensten Akteure auf dem 

Markt ist – insbesondere bei Maschinen für die Herstel-

lung von Bewehrung vom Coil. Die Mattenschweißanlage 

M-System BlueMesh mit integriertem Biegesystem kann 

komplexe Körbe mit Drahtdurchmessern von 6 bis 16 mm 

fertigen und ist für Byggelement äußerst vorteilhaft, da 

sie effektiv Zeit spart und Personalkosten reduziert. Die 

Umlaufanlage in Hallstahammar sichert einen Produkti-

onsausstoß von drei Paletten pro Stunde und kann Ele-

mente mit einer Höhe von bis zu 2,9 m herstellen. Sie 

ist mit Maschinen für die Produktion von Massiv- und 

Sandwichwänden ausgestattet, so mit einer Abziehbohle 

und Glättvorrichtung. Die Anlage umfasst zudem den 

vollautomatischen Schalungs- und Entschalungsroboter 

Form Master, den Betonverteiler eCon Drive, ein Paletten-

stapelgerät, ein Verdichtungssystem, eine Kippvorrichtung 

und einen Ausfahrwagen. Diese Ausrüstungen machen das 

Arbeitsumfeld sicherer und auch effizienter.

Das Werk in Ucklum produziert hingegen bis zu 3 m 

breite Halbelemente auf 70 Paletten und zeichnet sich 

durch einen sehr hohen Automatisierungsgrad aus. Die 

fertigen Elemente werden von einem Kran mittels Quer-

traverse aus der Schalung gehoben.

Entscheidend für die erfolgreiche Zusammenarbeit der 

beiden Unternehmensgruppen war jedoch, dass Progress 

Automatisierung und Digitalisierung verbinden konnte. 

Die beiden Bereiche sind verknüpft und kommunizieren 

miteinander. „Das ist genau wie beim iPhone: Vielleicht 

findet man in einem anderen Smartphone entweder einen 

leistungsfähigeren Prozessor oder eine bessere Kamera, 

aber nicht beides. Die Progress Group hat es geschafft, 

alles unter einem Dach zu vereinen – und das bei einfacher 

Bedienbarkeit“, sagt Carl Rülcker und ergänzt: „Bei der 
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The eCon Drive con-

crete spreader in-

stalled at the Ucklum 

factory can produce 

five pallets per hour 

with 28 m² per pallet 

Der im Werk Ucklum in-

stallierte Betonvertei-

ler eCon Drive kann 

fünf Paletten pro Stun-

de mit 28 m² pro Palet-

te verarbeiten 
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MEDIAMEDIA

Linking in E-Paper

Increase the effectiveness of your advertising campaign  
by linking your advertisement in our E-Paper  
(https://epaper.bft-international.com). 

Linking ads in the E-Paper offers the following advanta-
ges:

•  Interactivity: Readers can click directly on ads to get 
more information or buy products online.

•  Enhanced user experience: Readers get direct access to 
relevant content or products

•  Enhanced information content: Ads can provide 
additional information or media on web pages through 
links

Price: 390.00 €

Linking in E-Paper

E-PAPERE-PAPER

WEBSITEWEBSITE

LANDINGPAGELANDINGPAGE

Linked  
advertorial

Linking
for example

to

All prices plus 19 % VAT. Agency commission 15 %. You can find the terms and conditions at: https://bauverlag.de/en/terms

http://bauverlag.de/agb
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Website
Website traffic

Traffic audit: 

Source for page impressions and visits: IVW, for unique user: Google Analytics/self-reported
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Website
Prices, valid from 1st October 2024, 

formats and technical advice

Form of advertising Placement
Desktop and tablet

Size in pixel (W x H)
Desktop and tablet

Placement
Mobile

Size in pixel (W x H)
Mobile

Price for 28 days /
4 weeks

Fullsize banner Content 468 x 60 Content 300 x 50 (6:1) 630.00 €

Superbanner At the top of the website 728 x 90 Content 300 x 50 (6:1) 784.00 €

Medium rectangle Content/
Marginal column 300 x 250 Content 300 x 250 1,092.00 €

Skyscraper To the right of the content 120 x 600 (sticky possible) Content 300 x 50 (6:1)
938.00 €
1,022.00 € (sticky)

Ad Bundle Alternating depending 
On availability

468 x 60
120 x 600
300 x 250

Content 300 x 250 938.00 €

Wide skyscraper To the right of the content 160 x 600 (sticky possible) Content 300 x 50 (6:1)
1,092.00 €
1,176.00 € (sticky)

Half page To the right of the content 300 x 600 (sticky possible) Content 300 x 600
1,260.00 €
1,330.00 € (sticky)

Billboard Under the navigation,
not on the start page 970 x 250 Content 300 x 75 (4:1) 1,568.00 €

Wallpaper Above and next to the content 728 x 90 and
120 x 600 Content 300 x 250 1,400.00 €

Expandable wallpaper Above and next to the content 728 x 90 and
120 x 600 (300 x 600) Content 300 x 600 1,568.00 €

Company Logo Content / Marginal column 200 x 100 Content 200 x 100 392.00 €

OnlinePLUS Addition to an existing online 
article/advertorial Photos, videos, PDFs Addition to an existing online 

article/advertorial Photos, videos, PDFs 1,176.00 €

Microsite Own navigation
within the website Individual Own navigation

within the website Individual
9,744.00 €
(Price for 12 weeks)

Job offer In the job market Individual In the job market Individual 1,250.00 €

All display banners rotate with a maximum of 2 other banners in the same position. Please always supply the respective desktop and mobile format. Other formats on request.
All prices plus 19% VAT, agency commission: 15%. You can find our technical specifications with a presentation of the formats at https://bauverlag.de/downloads/spec-sheet-online.pdf. 
You can find the general terms and conditions at https://bauverlag.de/en/terms

Prices and forms of advertising (price for 28 days / 4 weeks):

https://bauverlag.de/downloads/spec-sheet-online.pdf
https://bauverlag.de/en/terms
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File formats: JPG, GIF, Flash, HTML-Tag, Redirect-Tag
 Weight: max. 100 kB per banner 
 
  The kB data given for every advertising material are maximum 

sizes and represent the total sum of all data defined by the advertising 
materials (including files to be loaded later, sniffer code, images, flash, 
etc.).

 

  You get a reporting about ad-impressions and ad-clicks after 
campaign end.

Delivery address:  Please send the advertising material for your campaign to: 
 order.management@bauverlag.de

Delivery date: 7 working days prior to beginning of the campaign.
  These lead times give both of us sufficient time to test the formats and to 

ensure reliable delivery of the campaign. Otherwise, we can bear no costs 
for delays caused by late delivery to us.

 Please send your materials together with the required meta information:
 − booked site
 − customer name
 − order number
 − target-URL
 − booking period
 − advertising format
 − motif name
 − contact person for inquiries
 

For detailed information please see our spec sheet:
https://bauverlag.de/downloads/spec-sheet-online.pdf

Website
Technical advice

Discounts: 
Published within 12 months (Insertion year) 

Staggered repeat discount
12 Weeks   5 %
26 Weeks 10 %
52 Weeks 15 %

Online ad specials: additional options  
Wallpaper: coloured, clickable background
30% additional charge

We will be happy to provide you with information on other online special forms of  
advertising. Just contact us, we will be pleased to realize your individual customer wishes.

https://bauverlag.de/downloads/spec-sheet-online.pdf
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Issues Publication 
date

Booking 
deadline

Topics

01/2025 06.01.2025 16.12.2024 Mixing technique
02/2025 06.02.2025 28.01.2025 Concrete products/garden construction
03/2025 06.03.2025 25.02.2025 Special/Issue 69. Betontage 2025
04/2025 17.04.2025 08.04.2025 Concrete products/garden construction
05/2025 05.05.2025 23.04.2025 Concrete pipes/manholes
06/2025 05.06.2025 26.05.2025 Mixing technique
07/2025 03.07.2025 24.06.2025 Concrete and special color
08/2025 07.08.2025 29.07.2025 Fastening and reinforcement technology
09/2025 04.09.2025 26.08.2025 Concrete products/garden construction
10/2025 02.10.2025 23.09.2025 Prestressed concrete
11/2025 06.11.2025 28.10.2025 Concrete pipes/manholes
12/2025 04.12.2025 25.11.2025 Post-treatment/finishing

Newsletter
Time schedule, usage data and technical advice

File formats: JPG or static GIF, max. 20 kB (without animation) 
 
 
 

Format of newsletter: HTML or text

Delivery address:  Please send the advertising material for your campaign to:  
order.management@bauverlag.de

Delivery date: 7 working days prior to beginning of the campaign..
  These lead times give both of us sufficient time to test the 

formats and to ensure reliable delivery of the campaign. Other-
wise, we can bear no costs for delays caused by late delivery to 
us.

  Please send your materials together with the required meta-
information:

 – booked newsletter
 – customer name
 – order number
 – target URL
 – contact person for inquiries

 You will get a reporting about the recipients, 
 Opening rate and ad-clicks.

For detailed information please see our spec sheet:
www.bauverlag.de/downloads/spec-sheet-online.pdf

Recipients:
Managing directors and decision makers in  
concrete and precast plants worldwide

Circulation:
3,442 Recipients
Openingrate nPD: 20.6 %
(Quelle: Inxmail, Average per month July 2023 to 
June 2024)

http://www.bauverlag.de/downloads/spec-sheet-online.pdf
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Format:
468 x 60 px

Placement:
content

Price:
560.00 €

Format:
120 x 600 px

Placement:
next to the content

Price:
700.00 €

Format:
160 x 600 px

Placement:
next to the content

Price:
840.00 €

- headline up to 50 characters 
- up to 500 characters
- 1 image (275 x 255 pixel)

Placement:
content

Price:
700.00 €

- headline up to 50 characters
- up to 500 characters
- 1 image (275 x 255 pixel) 

Placement:
content

Price:
700.00 €

Format:
300 x 250 px

Placement:
content

Price:
840.00 €

- up to 4 text ads
- 3 Fullsize banner 
- 1 skyscraper

Placement:
content, exklusiv

Price:
5,180.00 €

- 1. Text ad in the Newsletter
- headline up to 50 characters 
- up to 500 characters
- 1 image (275 x 255 pixel)

Placement:
content

Price:
840.00 €

All prices plus 19 % VAT. Agency commission 15 %. You can find the terms and conditions at: https://bauverlag.de/en/terms

Prices and forms of advertising:

Newsletter
Prices, valid from 1st October 2024, 

formats and technical advice

Job offer

Text adText ad premium

SkyscraperFullsize banner

Medium rectangle

Wide skyscraper

Newsletter takeover Discounts:

Published within 12 months  
(Insertion year) 

Staggered repeat discount
3 times   5 %
6 times 10 %
12 times 15 %

https://bauverlag.de/en/terms
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Online-advertorial

Show our users your expertise on a topic, demonstrate your problem-solving skills, 
or explain the benefits of your product in detail - the occasions for an online 
advertorial can be many and varied. The online advertorial is promoted with a 
comprehensive 4-week communication package consisting of the following 
components:

•  permanent online contribution on www.BFT-INTERNATIONAL.com 
(can still be foand via search after the 4 weeks)

•  Editorial teaser on the start page with link to the online article  
(subject to availability)

•  Medium rectangle with placement on the complete website as teaser  
with link to the online article

•  Text ad in the BFT Newsletter with link to the online article
•  Promoted Facebook post via the Facebook fan page of BFT  

with link to the online article
• Please deliver the online post in German and English

Price:  2,968.00 € plus VAT.
(Price for 28 days / 4 weeks)

Online-advertorial

All prices plus 19 % VAT. Agency commission 15 %. You can find the terms and conditions at: https://bauverlag.de/en/terms

https://bauverlag.de/agb
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Title: BFT SUPPLIERS´ DIRECTORY, www.beja-online.info/en/

Short profile:  The BFT SUPPLIERS´ DIRECTORY offers detailed information about suppliers in precast 
concrete technology. You have the possibility to search for the name of a company, 
a place or a keyword. You can also search for companies in your area by entering your 
postcode or restrict the selection to a service profile.

Target group:  Managing directors and decision-makers in concrete and precast plants worldwide

Search? Find!
Let the market players in the concrete and precast industry find you. 

I can happily make you an offer - contact me!

Narin Yelman 
Sales Manager 
phone: +49 5241 2151-4433 
e-Mail: narin.yelman@bauverlag.de

BFT SUPPLIERS´ DIRECTORY

http://www.beja-online.info/en/
http://www.beja-online.info/en/
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Registration form

Order Whitepaper

WHITEPAPER

WHITEPAPER

Landingpage

ALTE SPINNEREI, KOLBERMOOR

Ob Ausstellungsraum in der ehemaligen Tuchfabrik oder Schwimmbad in der stillgelegten Zeche – eine 

 Vielzahl denkmalgeschützter Industrieareale, die in Folge des Strukturwandels lange Zeit leer standen,  

wurden in den letzten Jahren einer neuen Nutzung zugeführt. So auch die ehemalige Baumwollspinnerei   

in Kolbermoor, deren Revitalisierung weit mehr umfasst als die Sanierung eines denkmalgeschützten  

Gebäudes: Auf dem rund 200.000 m² großen Gelände ist innerhalb der letzten zwanzig Jahre ein kom

plett neuer Stadtteil entstanden.

Fotos: Meike Hansen / Archimage

Nach einem Brand wurde die ehemalige Baumwoll-

spinnerei 1899 neu errichtet und blieb bis 1992 in 

Betrieb. 2006 erwarb die Familie Werndl das alte 

Fabrikgelände. 

Zwischen der Mangfall und dem Mangfall-

kanal gelegen, ist das revitalisierte Spinnerei-

gebäude heute das Herzstück eines 

lebendigen Quartiers. Es beherbergt 42 Loft-

wohnungen und 23 Büro- und Praxisräume. 

Energiezentrale
Batteurgebäude

Y-HäuserLoftreihenhäuser

Mangfallkanal

Spinnereipark

Spinnereineubau

Wohnenam Rosengarten
Spinnereihof

Pförtnerhaus

Conradtyhäuser

 
grohe.de

 

5 
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Our communication package combine an appropriate set of advertising channels  
based upon your communication goals to ensure that you reach your entire target group.

We will be happy to put together further packages with suitable digital and print formats for you on request.

Halfpage ad on 
www.BFT-INTERNATIONAL.com

Duration 4 weeks 
Price: 1,890.00 €  plus VAT. 

Duration 4 weeks
Price: 5,092.20 € plus VAT. 

Wide skyscraper in 
BFT Newsletter

Online advertorial on 
www.BFT-INTERNATIONAL.com

1/2 Page Advertorial advertori-
al or advert in the print edition 
of BFT INTERNATIONAL

Online branding package Crossmedia product advertising package

Communication packages
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Webinar

Choose an interesting topic, create an exciting   
Presentation and have the webinar moderated by 
our expert BFT editorial team and organized by the 
experienced Bauverlag event team. You will receive 
the contact details of the participants.

Price: 6,490.00 €*

Whitepaper

Publish your neutral, well-foundedinformation on  
a topic of interest to the target group in a useful 
white paper on BFT-INTERNATIONAL.com.  
Interested high-value order the white paper and  
you will receive the contact details afterwards.

Price: on request

Gain valuable leads with the strong media brand BFT!

Ask for our detailed information flyer!

Lead generation
Webinar and Whitepaper

*Price plus 19% VAT
Please note that we require a lead time of 8 weeks. You can find the general terms and conditions at https://bauverlag.de/en/terms.

Registration 
form

Order Whitepaper

WHITEPAPERWHITEPAPER
Landingpage

https://bauverlag.de/agb
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Video advertorial

Erdal Top
Director Video & Digital Services
Phone: +49 5241 2151-3344
E-Mail: erdal.top@bauverlag.de

Video advertorials that will convince you!

Moving images attract attention. Content and products can be 
presented in a more lively and emotional way, making them 
easier to perceive.
In contrast to classic commercials, video advertorials convey 
information, tips or stories that appear valuable to the viewer 
while subtly promoting a product, service or brand.
The focus is often on providing the audience with useful  
content while raising awareness of the advertised brand,  
without the advertising taking center stage.

Please contact us

Bauverlag not only has access to the target group, but also 
the expertise to implement an individual storyline perfectly 
and tailor-made for the customer in the construction industry. 
The Bauverlag brands also provide neutrality and credibility for 
your communication goals.

When will we realize our joint video project?
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Bauverlag Events

Rainer Homeyer-Wenner
Head of Events
Phone: +49 5241 2151-3311
E-Mail: rainer.homeyer-wenner@bauverlag.de

Malte Kienitz
Event Manager
Phone: +49 5241 2151-2424
E-Mail: malte.kienitz@bauverlag.de

Heike Carpenter
Assistenz Eventmanagement
Phone: +49 5241 2151-1155
E-Mail: heike.carpenter@bauverlag.de

Please contact us

The portal for networking in architecture and the construction 
industry

Bauverlag organizes and plans 85 events every year. These 
 include in-house events such as congresses, trade fairs and 
specialist forums. In addition, customer events are designed, 
planned and carried out. 

Our events offer you

- Networking and information transfer
-  Contact with your target group and top decision-makers in  

architecture and the construction industry
- Neutral specialist presentations on trends and developments
- Intensive exchange of ideas and information
- In-depth information through accompanying trade exhibitions
- New, innovative discussion and presentation formats

Expand your network. Take advantage of the professional  
exchange with colleagues and industry experts!
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Bauverlag Creative

ALTE SPINNEREI, KOLBERMOOR
Ob Ausstellungsraum in der ehemaligen Tuchfabrik oder Schwimmbad in der stillgelegten Zeche – eine 
 Vielzahl denkmalgeschützter Industrieareale, die in Folge des Strukturwandels lange Zeit leer standen,  
wurden in den letzten Jahren einer neuen Nutzung zugeführt. So auch die ehemalige Baumwollspinnerei   
in Kolbermoor, deren Revitalisierung weit mehr umfasst als die Sanierung eines denkmalgeschützten  
Gebäudes: Auf dem rund 200.000 m² großen Gelände ist innerhalb der letzten zwanzig Jahre ein kom
plett neuer Stadtteil entstanden.

Fotos: Meike Hansen / Archimage

Nach einem Brand wurde die ehemalige Baumwoll-
spinnerei 1899 neu errichtet und blieb bis 1992 in 
Betrieb. 2006 erwarb die Familie Werndl das alte 
Fabrikgelände. 

Zwischen der Mangfall und dem Mangfall-
kanal gelegen, ist das revitalisierte Spinnerei-
gebäude heute das Herzstück eines 
lebendigen Quartiers. Es beherbergt 42 Loft-
wohnungen und 23 Büro- und Praxisräume. 

Energiezentrale

Batteurgebäude

Y-Häuser

Loftreihenhäuser
Mangfallkanal

Spinnereipark

Spinnereineubau

Wohnen
am Rosengarten

Spinnereihof

Pförtnerhaus

Conradtyhäuser

 grohe.de
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ARCHITEKTUR- 
LÖSUNGEN
WOHNEN AUF ZEIT

Christian Ippach
Bauverlag Creative
Phone: +49 5241 2151-7799
E-Mail: christian.ippach@bauverlag.de

Your partner for content marketing, individual  
communication solutions and networking

We support you in reaching your target group with something 
special. In close cooperation with our specialist editorial teams, 
we develop customized online and print formats as well as 
specialist events for you.  

Bauverlag Creative offers you

- Supplements, brochures, white papers  
- Websites and microsites 
- Editorial videos and image films  
- Social media content 
- Moderation and event management

Become visible. Use the reach and channels of Bauverlag!  

Please contact us
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Michael Voss, 
Publisher and Managing Director
Phone: +49 5241 2151-5511
E-Mail: michael.voss@bauverlag.de

Boris Schade-Bünsow
Managing Director
Phone: +49 30 8841-0626
E-Mail: boris.schade-buensow@bauwelt.de 
Foto: © Jasmin Schuller

Bauverlag BV GmbH
Friedrich-Ebert-Straße 62
33330 Gütersloh
Phone: 05241 2151 1000
E-Mail: info@bauverlag.de

www.bauverlag.de/en

Building. Knowledge. Passion. 
Architecture / Processing & recycling / Building materials / Construction companies / Job market / Technical building equipment / Fabricators / Housing and real estate industry

Location and management

http://www.bauverlag.de/en
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Contacts
Editorial office and job market

We will support your media plannings – just give us a call or send us an e-mail!

Silvio Schade
Editor-in-Chief BFT International
Phone: +49 5241 2151-6262 
E-Mail: silvio.schade@bauverlag.de

Karla Knitter
stellv. Editor-in-Chief BFT International
Phone: +49 5241 2151-4949
E-Mail: karla.knitter@bauverlag.de

Bärbel Ellermann
Head of Job Market
Phone: +49 5241 2151-1919
E-Mail: baerbel.ellermann@bauverlag.de

Ariane Ewers-Busche
Sales Manager Job Market
Phone: +49 5241 2151-3000
E-Mail: stellenmarkt@bauverlag.de 

Christiane Klose
Sales Manager Job Market
Phone: +49 5241 2151-3000
E-Mail: stellenmarkt@bauverlag.de 

Denise Spindelndreier
Sales Manager Job Market
Phone: +49 5241 2151-3000
E-Mail: stellenmarkt@bauverlag.de 
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Contacts
Sales

We will support your media plannings – just give us a call or send us an e-mail!

Bernd Fenske
Key Account Manager
Phone: +49 89 24440-7344
E-Mail: bernd.fenske@bauverlag.de

Andreas Kirchgessner
Key Account Manager
Phone: +49 5241 2151-4411
E-Mail: andreas.kirchgessner@bauverlag.de

Erdal Top
Key Account Manager
Phone: +49 5241 2151-3344
E-Mail: erdal.top@bauverlag.de

Axel Gase-Jochens
Head of Digital Sales 
Phone: +49 5241 2151-2727
E-Mail: axel.gase-jochens@bauverlag.de

Jens Maurus
Senior Sales Manager
Phone: +49 5241 2151-6565
E-Mail: jens.maurus@bauverlag.de

Vera Wenzel
Sales Service Manager 
Phone: +49 5241 2151-4545
E-Mail: vera.wenzel@bauverlag.de

Stefan Hoffmann
Head of Sales Operations
Phone: +49 5241 2151-4747
E-Mail: stefan.hoffmann@bauverlag.de
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Other brands

Diese Wärmepumpe 
ist fl üsterleise

Franz Pongratz
Produktmanager KERMI GmbH

KEINE 
AUSREDEN 
MEHR
Diese Wärmepumpe 

Franz Pongratz
Produktmanager KERMI GmbH

KEINE KEINE 
AUSREDEN AUSREDEN 
MEHRMEHR

Fühl Dich wohl. Kermi.
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Marktübersicht: Heizen mit Holz Seite 22

Klimatisieren mit Wärmepumpe Seite 46

Digital und klimaneutral  Seite 70
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www.kuechenplaner-magazin.de

Studie:
Hohes Potenzial
beim Dunstabzug
 ▶ 32

AMK:
Mitgliederversammlung
mit Rekordbeteiligung
 ▶ 16

Küchenhandel:
10 Jahre
nah am Kunden
 ▶ 44

https://www.at-minerals.com/de/
https://www.bauhandwerk.de/
https://www.bundesbaublatt.de/
http://www.bsbrandschutz.de
https://www.computer-spezial.de/
https://www.bauwelt.de
https://www.dach-holzbau.de
https://www.dbz.de
https://www.facility-management.de
https://www.kka-online.info
https://www.metallbau-magazin.de/
https://www.recovery-worldwide.com/de
https://www.shk-profi.de
https://www.tab.de
https://www.this-magazin.de/
https://www.tunnel-online.info
https://www.zi-online.info
http://zkg.de
https://www.fluessiggas-magazin.de/
https://www.ikz.de/
https://www.kuechenplaner-magazin.de/

