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Markenprofil

BFT INTERNATIONAL Betonwerk + Fertigteil-Technik

BFT INTERNATIONAL Betonwerk + Fertigteil-Technik ist die multi
mediale Informationsquelle für die Hersteller von Betonwaren und 
Fertigteilen sowie für im Fertigteilbau tätige Unternehmen. Sie richtet 
sich vorrangig an Führungskräfte dieses bedeutenden Industrie
bereiches. Herzstück der Medienmarke ist das seit über neun Jahr-
zehnten anerkannte Branchenmagazin, dessen Verbreitung weltweit 
erfolgt. Die Fachbeträge der BFT INTERNATIONAL  sind zudem on-
line auf der Website zu lesen und werden über den Newsletter und 
den starken Social Media Auftritt der Marke verbreitet. Damit fungiert  
die BFT INTERNATIONAL  als Mittler zwischen Baustoffmaschinen-/
Zulieferindustrie und Betonwerken sowie Plattform zu einem interna-
tionalen Erfahrungsaustausch unter Berücksichtigung neuster wissen-
schaftlicher Erkenntnisse.

95.394
Exemplare / Jahr

verbreitete Auflage� 7.338 
davon E-Paper� 2.473
Erscheinungsweise� 12x / Jahr

+ 1x Beton Bauteile Jahrbuch

449.172
Page Impressions� 37.431 / Monat
Visits� 23.761 / Monat
Unique User� 16.840 / Monat

Sichtkontakte Website / Jahr

39.984
Empfänger� 3.332 /Ausgabe
Öffnungsrate netto� 21,3 %
Erscheinungsweise� 12x / Jahr

Newsletter Empfänger / Jahr

10.600
Follower Soziale Netzwerke
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Print
Termin- und Themenplan 2025

ET = Erscheinungstermin, RS = Redaktionsschluss, AS = Anzeigenschluss

Die Redaktion behält sich aus Gründen der Aktualität Themenänderungen/-ergänzungen vor.

Ausgabe Termine Heftschwerpunkte Messen/Veranstaltungen

11/2025 ET: 19.11.2025
RS: 17.09.2025
AS: 28.10.2025

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Betonrohre/Schächte 
Betonfertigteile für den Tiefbau

MADE Expo (Mailand, Italien), 
19.11.-22.11.2025
IAB Tagung 2025, Weimar
12.11-13.11.2025
BIG5 2025, Totally Concrete, Dubai
24.11-27.11.2025

12/2025 ET: 17.12.2025
RS: 15.10.2025
AS: 25.11.2025

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Nachbehandlung/Veredelung 
Porenbeton 

Beton Bauteile 
2026

ET: 05.12.2025
RS: 15.08.2025
AS: 08.10.2025

Perspektiven und Kontakte rund um Betonfertigteile/Betonwaren 
Projektauswahl aus den Bereichen Architektur, Ingenieurbau, GaLa-Bau, 
Nachhaltigkeit usw.
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Print
Termin- und Themenplan 2026

Ausgabe Termine Heftschwerpunkte Messen/Veranstaltungen

01/2026 ET: 06.01.2026
RS: 17.11.2025
AS: 04.12.2025

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe
Mischtechnik
Befestigungs- und Bewehrungstechnik

Big 5 Construct Saudi (Riad, Saudi-Arabien), 
18.01.-21.01.2026 
World of Concrete (Las Vegas NV, USA), 
19.01.-22.01.2026

02/2026 ET: 03.02.2026
RS: 12.12.2025
AS: 12.01.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe  
Betonwaren/GaLa-Bau
Spannbeton
Fertigteile für den Tiefbau

The Precast Show (Kansas City, USA), 
04.02.-06.02.2026
Nepal Buildcon International Expo 
(Kathmandu, Nepal), 05.02.-08.02.2026                                                                            
Canadian Concrete Expo (Toronto, Kanada), 
11.02.-12.02.2026

03/2026 ET: 04.03.2026
RS: 16.01.2026
AS: 10.02.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Nachbehandlung/Veredelung, 
Betontechnologie 

70. Betontage (Ulm, Deutschland), 
10.03.-12.03.2026                 
Big 5 Construct Saudi (Riad, Saudi-Arabien), 
11.03.-14.03.2026 
Digitalbau 2026 (Köln, Deutschland), 
24.03-26.03.2026                    
The UK Concrete Show (Birmingham,  
Großbritannien), 25.03.-26.03.2026 

04/2026 ET: 02.04.2026
RS: 12.02.2026
AS: 11.03.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Betonwaren/GaLa-Bau 
Porenbeton 
Rohstoffe

Feicon Batimat (São Paulo, Brasilien), 
07.04.-10.04.2026    
SMOPYC (Zaragoza, Spanien), 
15.04.-18.04.2026   
NORDBYGG (Stockholm,Schweden), 
21.04.-24.04.2026 

ET = Erscheinungstermin, RS = Redaktionsschluss, AS = Anzeigenschluss

Special/Ausgabe 70. Betontage 2026

Die Redaktion behält sich aus Gründen der Aktualität Themenänderungen/-ergänzungen vor.
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Ausgabe Termine Heftschwerpunkte Messen/Veranstaltungen

05/2026 ET: 05.05.2026
RS: 17.03.2026
AS: 13.04.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Betonrohre/Schächte 
Betonfertigteile für den Tiefbau

IFAT 2026 (München, Deutschland), 
04.05-08.05.2026     
SAMOTER (Verona, Italien), 
06.05-09.05.2026   
UK Construction Week (London, UK), 
12.05-14.05.2026 
The BIG Show (within Oman Design & Build 
Week) (Muscat, Oman), 18.05.-20.05.2026                                                     
BIBM Congress 2026 (Rom, Italien), 
20.05-22.05.2026 

06/2026 ET: 03.06.2026
RS: 10.04.2026
AS: 08.05.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Mischtechnik 
Steuerungs- und Regelungstechnik

7th fib Congress (Lissabon, Portugal), 
15.06-19.06.2026   

07/2026 ET: 06.07.2026
RS: 15.05.2026
AS: 12.06.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Beton und Farbe 
Veredelung

Korea Build (Seoul, Korea, Republik), 
Juli 2026

08/2026 ET: 05.08.2026
RS: 17.06.2026
AS: 14.07.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Befestigungs- und Bewehrungstechnik 
SVB

Concrete Show South America 
(São Paulo, Brasilien), August 2026 

09/2026 ET: 03.09.2026
RS: 09.07.2026
AS: 12.08.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Betonwaren/GaLa-Bau 
Schalungen und Formen

GaLaBau 2026 (Nürnberg, Deutschland) 
15.09-18.09.2026 
Batimat 2026 (Paris, Frankreich), 
28.09-01.10.2026
bauma Conexpo India (Delhi, Indien), 
28.09-01.10.2026

ET = Erscheinungstermin, RS = Redaktionsschluss, AS = Anzeigenschluss

Die Redaktion behält sich aus Gründen der Aktualität Themenänderungen/-ergänzungen vor.

Print
Termin- und Themenplan 2026

Special/Ausgabe BIBM Congress 2026
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Ausgabe Termine Heftschwerpunkte Messen/Veranstaltungen

10/2026 ET: 05.10.2026
RS: 11.08.2026
AS: 11.09.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Spannbeton 
Betontechnologie

BakuBuild (Baku, Aserbaidschan), 
Oktober 2026    
UK Construction Week (Birmingham, 
Großbritannien), Oktober 2026

11/2026 ET: 05.11.2026
RS: 17.09.2026
AS: 14.10.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Betonrohre/Schächte 
Betonfertigteile für den Tiefbau

BAU China 2026 (Shanghai, China), 
24.11-26.11.2026                 
The Big 5 Gobal (Dubai, V.A.E.), 
24.11.-27.11.2026

12/2026 ET: 03.12.2026
RS: 15.10.2026
AS: 11.11.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Nachbehandlung/Veredelung 
Porenbeton 

JAPAN BUILD (Tokyo,Japan), 
Dezember 2026

Beton Bauteile 
2027

ET: 04.12.2026
RS: 14.08.2026
AS: 07.10.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Entwicklungen, Perspektiven und Kontakte rund um Betonfertigteile/
Betonwaren, Projektauswahl aus den Bereichen Architektur, Ingenieurbau, 
GaLa-Bau, Nachhaltigkeit usw.

ET = Erscheinungstermin, RS = Redaktionsschluss, AS = Anzeigenschluss

Die Redaktion behält sich aus Gründen der Aktualität Themenänderungen/-ergänzungen vor.

Print
Termin- und Themenplan 2026
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Die Redaktion behält sich aus Gründen der Aktualität Themenänderungen/-ergänzungen vor. Der vollständige Termin- und Themenplan 2027 erscheint in den Mediadaten 2027.

ET = Erscheinungstermin, RS = Redaktionsschluss, AS = Anzeigenschluss

Ausgabe Termine Heftschwerpunkte Messen/Veranstaltungen

01/2027 ET: 06.01.2027
RS: 17.11.2026
AS: 04.12.2026

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe
Mischtechnik 
Befestigungs- und Bewehrungstechnik

Bau 2027 (München, Deutschland), 
11.01-15.01.2027

02/2027 ET: 03.02.2027
RS: 09.12.2026
AS: 12.01.2027

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Betonwaren 
Spannbeton 
Fertigteile für den Tiefbau

71. Betontage (Ulm, Deutschland), 
23.02-25.02.2027

03/2027 ET: 04.03.2027
RS: 15.01.2027
AS: 10.02.2027

Fertigteile, Betonwaren, Betontechnologie, Rohstoffe 
Nachbehandlung/Veredelung, Betontechnologie 

Special/Ausgabe 71. Betontage 2026

Print
Termin- und Themenplan Vorschau 2027
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Auflagenkontrolle:	

Auflagen Analyse:	� Exemplare pro Ausgabe im Jahresdurchschnitt 
(1. Juli 2024 bis 30. Juni 2025)

Tatsächlich verbreitete Auflage (tvA): 7.338 davon Ausland: 4.762

- davon E-Paper 2.473 davon Ausland: 1.842

Verkaufte Auflage: 654 davon Ausland: 145

Abonnierte Exemplare: 647 davon Ausland: 145

Sonstiger Verkauf: 7 davon Ausland: 0

Einzelverkauf: 0

Freistücke: 6.684

Rest-, Archiv- und Belegexemplare: 135

Kurzfassung der Erhebungsmethode:
1.	Methode: Verbreitungsanalyse durch Dateiauswertung – Totalerhebung
2.	Grundgesamtheit: tvA 7.338 = 100 %
3.	Stichprobe: Totalerhebung
4.	Zielperson der Untersuchung: entfällt
5.	Zeitraum der Untersuchung: August 2025
6.	Durchführung der Untersuchung: Bauverlag BV GmbH
Die detaillierte Erhebungsmethode können Sie beim Verlag anfordern.

Print
Auflagen- und Verbreitungsanalyse

Geografische Verbreitungs-Analyse

Anteil an tatsächlich verbereiteter Auflage

Wirtschaftsraum %* Exemplare

Inland 35,1 2.576

Ausland 64,9 4.762

Tatsächlich verbreitete 
Auflage (tvA)

100,0 7.338

* Die Prozentwerte wurden auf eine Nachkommastelle gerundet.
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www.VectorOpenStock.com

Tatsächlich verbreitete Auflage

Auflage:	 7.338 Exemplare

Print
Auflagen- und Verbreitungsanalyse

Afrika: 3,3%
Ozeanien: 0,8%

Europa: 52,3%

Südamerika: 10,6%
: 0,6%

Nordamerika: 23,6%

Asien: 6,3%

Naher Osten: 2,5%
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Format s/w bis 4c

Advertorial 1/1 Seite* 4.870,00 €

Advertorial 1/2 Seite**  2.780,00 € 

Titelseite ***  1.350,00 €
Bild des Monats  5.460,00 € 

Bild des Monats mit Online-
Verlängerung

 6.590,00 € 

Format s/w bis 4c

Titelstory 10.250,00 €

Titelstory Messepreis 
Ausgabe 3 70. Betontage;  
5 BIBM Congress

12.813,00 € 

Anzeigenpreise, Satzspiegel- und Anschnitt- (zuzüglich 3 mm Beschnitt an allen Seiten) Format

Print
Preise, gültig ab 01.10.2025

* Preiszuschlag bei Gestaltung durch den Verlag 500,00 €; ** Preiszuschlag bei Gestaltung durch den Verlag 250,00 € 
*** Die Titelseite ist nur buchbar mit der ersten rechten 1/1 Seite im Heftteil. Das Motiv besteht aus einem Bild (ohne Text) und einem Firmenlogo.
Alle Preise zzgl. 19 % Mehrwertsteuer. Agenturprovision: 15 %. Die allgemeinen Geschäftsbedingungen finden Sie unter: https://bauverlag.de/agb

Anschnitt:
210 x 145 mm

Preis (s/w bis 4c) 
2.780,00 € 

1/2 Seite, quer

Anschnitt:
100 x 297 mm

Preis (s/w bis 4c) 
2.780,00 € 

1/2 Seite, hoch

Anschnitt:
210 x 100 mm

Preis (s/w bis 4c) 
2.010,00 € 

1/3 Seite, quer

Anschnitt:
148 x 210 mm

Preis (s/w bis 4c) 
2.950,00 € 

Juniorpage

Anschnitt:
70 x 297 mm

Preis (s/w bis 4c) 
2.010,00 € 

1/3 Seite, hoch

Anschnitt:
210 x 74 mm

Preis (s/w bis 4c) 
1.740,00 € 

1/4 Seite, quer

Anschnitt:
100 x 145 mm

Preis (s/w bis 4c) 
1.740,00 € 

1/4 Seite, Eckfeld

Anschnitt:
52 x 297 mm

Preis (s/w bis 4c) 
1.740,00 € 

1/4 Seite, hoch

Anschnitt:
210 x 50 mm

Preis (s/w bis 4c) 
1.150,00 € 

1/8 Seite, quer

Anschnitt:
52 x 145 mm

Preis (s/w bis 4c) 
1.150,00 € 

1/8 Seite, hoch

Anschnitt:
210 x 297 mm

Preis (s/w bis 4c) 
4.870,00 € 

1/1 Seite

Anschnitt:
420 x 297 mm

Preis (s/w bis 4c) 
8.990,00 €

2/1 Seite

https://bauverlag.de/agb
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Platzierung:	 2., 3. und 4. Umschlagseite�  5.670,00 €  

Zuschläge: 	  
Farbe:	 je Sonderfarbe� auf Anfrage

Rabatte:	� bei Abnahme innerhalb von 12 Monaten  
(Insertionsjahr, Beginn mit dem Erscheinen der ersten Anzeige)

	  

	 Malstaffel		  Mengenstaffel
	 3 maliges Erscheinen	 3 %	 3 Seiten	 5 %
	 6 maliges Erscheinen	 5 %	 6 Seiten	 10 %
	 12 maliges Erscheinen	 10 %	 12 Seiten	 15 %
	 18 maliges Erscheinen	 15 %	 18 Seiten	 20 %
	 24 maliges Erscheinen	 20 %	 24 Seiten	 25 %

	 Crossmedia-Rabatt
	� Rabatte für Werbung print und online sowie crossmediale Kampagnen  

auf Anfrage.
	
	 Beilagen und technische Zusatzkosten werden nicht rabattiert.

Rubriken: 	 (nicht rabattierbar)
	 Stellenangebote s/w	 pro Höhen mm
		  (1spaltig, 47 mm breit)� 6,60 €
	 Stellenangebote farbig	 pro Höhen mm
		  (1spaltig, 47 mm breit)� 11,90 €
	 Stellengesuche s/w	 pro Höhen mm�
		  (1spaltig, 47 mm breit)� 3,80 €
	 Gelegenheitsanzeige,	 pro Höhen mm�
	 An-/Verkauf s/w	 (1spaltig, 47 mm breit) � 6,60 €
	
	� Ab einem Print-Wert von 1.290,00 € stellen wir die Anzeige 4 Wochen 

ohne zusätzliche Berechnung auf www.BFT-INTERNATIONAL.com online.

Sonderwerbeformen:	 Beihefter (Standmuster - Vorderseite/Rückseite - erforderlich!)
	 2-seitig�  4.100,00 €
	 4-seitig� 5.350,00 €
	 6-seitig� auf Anfrage
	 8-seitig� auf Anfrage
	 (weitere auf Anfrage)

	 303 mm Höhe (vier- und mehrseitig: gefalzt) anliefern.  
	 Rohformat von Beiheftern: Beihefter: 216 x 307 mm, Kopfbeschnitt: 	
	 6 mm, Fußbeschnitt: 6 mm, Beschnitt seitlich: je 3 mm
 
	 Bis 170 g/qm Papiergewicht, darüber hinaus auf Anfrage 
	
�	 Beilagen (nicht rabattierbar)
	 lose eingelegt, maximale Größe 205 x 290 mm 

	 Gewicht der Beilage� Preis ‰  
	 Vollbeilage bis 25 g und 2 mm Stärke�  800,00 €   
	 (höhere Gewichte und Stärken auf Anfrage)
	 Print-Teilbeilage bis 25 g und 2 mm Stärke�  850,00 €   
	 (höhere Gewichte und Stärken auf Anfrage) 
 
	 Bei Teilbelegung: Selektionskosten pro Sektion 	           � 170,00 € 

	 Aufgeklebte Werbemittel:
Postkarten pro Tausend� 100,00 € 
Benötigte Liefermenge: auf Anfrage

	 Technische Kosten sind nicht provisionsberechtigt und nicht 
 	 rabattierbar.

	 Benötigte Liefermenge: 	 Gemäß Auftragsbestätigung
	 L�ieferanschrift:	 Strube Druck & Medien GmbH
		  z. Hd. Klaus Anthes
		  Stimmerswiesen 3
		  34587 Felsberg
	 Liefervermerk: 	 „Für BFT Ausgabe ...“
	
		  Informationen zu weiteren Sonderwerbeformen erhalten Sie gerne 	
		  von uns. Sprechen Sie uns einfach an, gerne realisieren wir Ihre 
		  individuellen Kundenwünsche.

Print
Preise, gültig ab 01.10.2025
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Zeitschriftenformat:	 210 mm breit, 297 mm hoch, DIN A4 
   	�	  unbeschnitten: 216 mm breit, 303 mm hoch

Satzspiegel:	 193 mm breit, 282 mm hoch 
		  4 Spalten, 45 mm breit

Druck- und Bindeverfahren:	 Offsetdruck (Rollenoffset), Klebebindung

Datenübermittlung:	 - Übertragung per FTP: auf Anfrage
		  - Per E-Mail (bis 10MB):
		    order.management@bauverlag.de

		  Bei größeren Datenmengen wenden Sie sich bitte an:
		  Vera Wenzel, Telefon: +49 5241 2151-4545

Datenformate:	� Bitte liefern Sie die Dateien in der Größe des Anzei-
genformats als PDF/X3 oder PDF/X4. Wir erwarten 
ein PDF mit eingebetteten Schriften, ausschließlich 
CMYK-Elementen und Bildern in einer Auflösung 
von 300 dpi. Anzeigen im Anschnittformat müssen 
mit 3 mm gefüllter Beschnittzugabe an allen Kanten 
angelegt sein. Eventuelle Beschnittzeichen müssen 
mit einem Abstand von mindestens 3 mm zum 
Nettoformat angelegt sein. Relevante Informationen 
müssen auf allen vier Seiten mindestens 3 mm vom 
Seitenrand entfernt stehen. Bei Buchung der 2. sowie 
3. Umschlagsseite ist ein Mindestabstand zum Bund 
von 8 mm einzuhalten. 

Farben:	� Der Farbmodus ist CMYK. Das Farbprofil ist ISO 
Coated v2 300%. Bei Verwendung von RGB-Farben 
kommt es zu Farbdifferenzen.

Datenannahme/-archivierung:	� Alle Dateien, die an uns gesendet werden, müssen 
Kopien sein, die Originale sollten zur Sicherheit bis 
zum jeweiligen Erscheinen des Heftes bei Ihnen ge-
speichert bleiben. Die Dokumente und Verzeichnisse 
müssen eine eindeutige Auftrags- und Seitenbezeich-
nung haben. Vermeiden Sie in Ihren Dateinamen 
nach Möglichkeit Sonderzeichen, Leerzeichen und 
Umlaute. 
 
Daten werden archiviert, unveränderte Wieder-
holungen sind deshalb in der Regel möglich. Eine 
Datengarantie wird jedoch nicht übernommen.

Gewährleistung:	� Die Gewähr für Reproqualität und korrekte Daten-
übermittlung übernimmt der Auftraggeber. Auf die 
Anlieferung fehlerhafter Daten zurückzuführende 
Abweichungen stellen für den Auftraggeber keinen 
Grund zur Reklamation dar. Leichte Tonwertabwei-
chungen sind im Toleranzbereich des Druckverfah-
rens begründet.

Print
Formate und technische Angaben

Zahlungsbedingungen:	� Rechnungsnetto innerhalb von 10 Tagen nach Rech-
nungsdatum,

	 USt-Ident-Nr. DE 813382417

Bankverbindung:	 Bauverlag BV GmbH, Gütersloh
	 Deutsche Bank Berlin
	 IBAN: DE45 1007 0000 0069 4653 00	  
	 BIC: DEUTDEBBXXX
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Titelstory

Jedes BFT Titelstory-Paket besteht immer aus der exklusiven Gestaltung  
der Titelseite und einer ganzseitigen Anzeige im Heft. Darüber hinaus haben  
Sie die Wahl aus einem von drei attraktiven Zusatzbestandteilen:

– �einer exklusiven Reportage Reportage eines besonderen und interessanten  
Beton- oder Fertigteilwerks oder

– einem exklusiven Videodreh oder

– einem ausführlichen Online-Advertorial.

Weitere Leistungen runden die Pakete ab und machen sie zu einer effektiven  
und umfassenden Kommunikationslösung.

Was bietet Ihnen die BFT Titelstory?

Mattenschweißanlagen

 � Leistungsstark
 � Energiesparend
 � Maßgeschneidert

Die neueste Generation der  Mattenschweißanlagen ist:

www.progress-m.com

Mit unserer Automatisierungstechnik  fertigen Sie passgenau Bewehrungs-matten mit verschiedenen Rastern, Ab-messungen und Drahtdurchmessern nach CAD-Vorgaben. 

neuPMA_Anzeige_A4_Mattenschweißanlage_2022.indd   1

neuPMA_Anzeige_A4_Mattenschweißanlage_2022.indd   1

22.08.2023   16:05:4222.08.2023   16:05:42

PRECAST ELEMENT PRODUCTION → Project report

52    BFT INTERNATIONAL  09·2024 ↗ www.bft-international.com

Innovative goals in a conservative industry
In 2020, the group of companies had set two goals 
for itself: To be the number one with regard to envi-
ronmental performance in terms of the lowest carbon 
emissions in the Swedish market, and to lead the race 
of automation in the industry.

This endeavor started from the search for an alter-
native binder, which is essential for a more sustain-
able concrete since cement is the largest contributor of 
carbon in precast. Having started with 10 percent, the 
company has reached more than 60 percent of alter-
native binders in their concrete mix in the meantime. 
In addition, sourcing of the reinforcement changed as 
Byggelement switched to suppliers that have the low-
est carbon footprint in Europe. The company only uses 
green electricity generated from wind and hydro power, 
resulting in zero emissions from the power used. Bygge-
lement takes the lead in transporting precast on rail-
roads over long distances. Testing new binders, finding 
different ways of production – given the fact that the 
curing time increases with alternative binders – as well 

Innovative Ziele in einer konservativen Branche
Im Jahr 2020 hatte sich die Unternehmensgruppe zwei 
Ziele gesetzt: im Umweltbereich zur Nummer eins mit 
den niedrigsten CO2-Emissionen auf dem schwedischen 
Markt zu werden und bei der Automatisierung der Branche 
führend voranzugehen.

Zu diesem Zweck begann man, nach alternativen Bin-
demitteln zu suchen, die für einen nachhaltigeren Be-
ton unerlässlich sind, denn Zement ist in Fertigteilen der 
Hauptverursacher von CO2-Emissionen. Ausgehend von 
einem Anteil von 10 % hat das Unternehmen inzwischen 
einen Anteil von über 60 % an alternativen Bindemitteln 
im Mischungsentwurf erreicht. Auch die Beschaffung des 
Bewehrungsstahls wurde umgestellt: Byggelement wech-
selte zu Anbietern, die europaweit die günstigste CO2-
Bilanz aufweisen. Das Unternehmen nutzt ausschließlich 
aus Wind- und Wasserkraft erzeugten, emissionsfreien 
Ökostrom. Beim Langstreckentransport von Betonfertig-
teilen auf der Schiene ist man führend. Die Erprobung 
neuartiger Bindemittel, die Anpassung von Fertigungs-
abläufen – bei der Nutzung alternativer Bindemittel ver-

Automated machinery and integrated software are the key for a sustainable production of sustainable products. Byggele-
ment expanded its production with two fully automated and digitalized factories from one turnkey provider, Progress Group, 
to become the leading company in regards of sustainable building with precast concrete in Sweden. Operating a total of four 
plants, this innovative company is paving the path to a more environmentally friendly yet cost-effective and long-lasting way 
of building in the Nordics.

Automatisierte Maschinen und integrierte Software sind entscheidend für eine nachhaltige Herstellung. Byggelement hat seine 
Produktion um zwei vollautomatisierte und digitalisierte, vom Komplettanbieter Progress Group ausgerüstete Werke erweitert 
und geht nun beim nachhaltigen Bauen mit Betonfertigteilen in Schweden voran. Mit  vier Werken ist das innovative Unternehmen 
führend auf dem Weg zu einer umweltfreundlicheren und dabei kostengünstigen und dauerhaften Bauweise in Skandinavien.

Empowering Progress: Byggelement’s turnkey 
sustainable production solution
Fortschritt mit Progress: Byggelement wählt 
schlüsselfertige Lösung für nachhaltige  
Produktion

Byggelement ist Teil der Peab-Unternehmensgruppe 
und einer der führenden schwedischen Betonfertigher-
steller. In der Fertigteilsparte bietet das Unternehmen 
ein komplettes Sortiment an vorgefertigten Erzeugnis-
sen an. Die Werksstandorte haben sich auf jeweils an-
dere Produktkategorien spezialisiert: In Ucklum werden 
hauptsächlich Fertigdecken hergestellt, während in 
Hallstahammar der Schwerpunkt auf Massiv- und Sand-
wichwänden liegt. Typische Kunden von Byggelement 
sind Bauunternehmen, die Wohngebäude mit durch-
schnittlich 80 bis 120 Wohnungen errichten.

Byggelement is a member of the Peab Group and one 
of Sweden’s leading suppliers of prefabricated con-
crete elements. Within the precast unit, the company 
Byggelement offers the complete range of prefabri-
cated elements. Different types of products are manu-
factured at the factories: Ucklum mainly produces 
precast slabs, while in Hallstahammar the product 
focus is on solid walls and sandwich walls. Typical 
Byggelement customers are construction contractors 
building residential houses with an average of 80 to 
120 apartments.
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The Ucklum and Hall-
stahammar plants 
have been fully auto-
mated and digitalized 

Die Werke Ucklum und 
Hallstahammar wurden 
vollständig automati-
siert und digitalisiert 
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Tobias Rönje, CEO of 
Byggelement (left), 
and Carl Rülcker, 
Chairman and CEO of 
Peab Byggsystem AB 

Tobias Rönje, CEO von 
Byggelement (li.), und 
Carl Rülcker, Vorstands-
vorsitzender und CEO 
der Peab Byggsystem 

as identifying the right automation, software, and steel 
supplier: All these activities required major investment. 
Based on these efforts, the company specified a product 
referred to as ECO-Precast since the Swedish market has 
changed significantly. Even though customers are not 
ready to pay more for the sustainable solution, inves-
tors are willing to choose this option provided its pric-
ing is on par with other solutions. This is why having 
the lowest carbon emissions is currently turning into a 
competitive advantage.

“Compared to the ordinary way of producing where 
you use 100 percent cement as binder and buy just the 
cheapest reinforcement, where you do not care about 
emissions and use whatever electricity is the cheapest, we 
have reduced our carbon footprint by approximately 50 
percent,” explain Carl Rülcker, Chairman and CEO of Peab 
Byggsystem AB, and Tobias Rönje, CEO of Byggelement.
 
Automation and digitalization: Crucial for sus-
tainable production
Byggelement concluded that such precast products can 
only be manufactured in a fully automated process us-
ing a software solution that optimizes the process as 
productivity goes down due to the longer curing time of 
the new binders. According to Carl Rülcker and Tobias 
Rönje, they were discussing possible solutions with a 
number of suppliers, with the aim of implementing a 
high degree of automation and using higher alternative 
binder ratios. According to them, Progress came up with 
the best answers to these questions, as well as with the 
closest personal relationship: “We found a partner that 
offered both: the ‘hardware’ – machinery – and the 
software from a single source, combined with hands-on 
consultancy and support. We wanted to have a turnkey 

längert sich die Erhärtungszeit des Betons – sowie die 
Suche nach geeigneten Zulieferern für Automatisierung, 
Software und Bewehrungsstahl: All diese Aktivitäten er-
fordern auch hohe Investitionen. Auf dieser Basis hat der 
Hersteller ein Produkt namens ECO-Precast definiert, denn 
der schwedische Markt hat sich deutlich gewandelt. Zwar 
will man für die nachhaltige Lösung keinen höheren Preis 
zahlen, doch sind Investoren durchaus bereit, sich für diese 
Option zu entscheiden, sofern der Preis dem Niveau ande-
rer Alternativen entspricht. Dass Byggelement am Markt 
die niedrigsten CO2-Emissionen aufweist, entwickelt sich 
daher inzwischen zum Wettbewerbsvorteil.

„Verglichen mit der konventionellen Fertigung, bei der 
zu 100 % Zement als Bindemittel und nur die billigste 
Bewehrung zum Einsatz kommen, man sich nicht um 
die Emissionen kümmert und den preisgünstigsten Strom 
verwendet, konnten wir unseren CO2-Fußabdruck um etwa 
50 Prozent reduzieren“, so Carl Rülcker, Vorstandsvor-
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solution, and this is the reason why we chose Progress 
Group. When it comes to such a big investment, you 
want to lower the risk and you want to know that it 
will work right from the day you push the button, so 
we signed a turnkey solution contract with Progress 
for both factories. The one in Hallstahammar produces 
mainly solid walls, half sandwich walls and sandwich 
walls, and the one in Ucklum produces concrete slabs.“

 
The iPhone of the precast industry
This decision was influenced by the fact that Progress 
Group is one of the most experienced players on the 
market, especially when it comes to machinery fab-

sitzender und CEO der Peab Byggsystem AB, und Tobias 
Rönje, CEO von Byggelement.

 
Automatisierung und Digitalisierung: Schlüssel für 
nachhaltige Produktion
Byggelement folgerte, dass sich Fertigteile dieser Art nur 
in einem vollautomatischen Prozess mit einer Softwarelö-
sung zur Optimierung der Abläufe herstellen lassen, denn 
die Produktivität sinkt infolge der mit den neuen Binde-
mitteln verbundenen längeren Erhärtungszeit des Betons. 
Laut Carl Rülcker und Tobias Rönje wurden mit mehreren 
Zulieferern mögliche Lösungen erörtert – mit dem Ziel 
eines hohen Automatisierungsgrades und eines höheren 
Anteils alternativer Bindemittel. Dabei lieferte die Pro-
gress Group die besten Antworten und auch die persön-
lichste Ansprache: „Wir haben einen Partner gefunden, 
der sowohl die ‚Hardware‘ – die Maschinen – als auch die 
Software aus einer Hand verbunden mit Beratung und Un-
terstützung vor Ort anbietet. Da wir eine schlüsselfertige 
Lösung favorisierten, haben wir uns für Progress entschie-
den. Bei einer so großen Investition will man natürlich 
das Risiko minimieren und sichergehen, dass die Anlage 
schon am Tag der Inbetriebnahme reibungslos funktio-
niert. Das Werk in Hallstahammar stellt hauptsächlich 
Massivwände, halbe und ganze Sandwichpaneele her, 
während das Werk in Ucklum Betondecken produziert.“
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The Form Master shut-
tering and deshutter-
ing robot even inserts 
the required small 
parts into the form in 
a fully automated pro-
cess 

Der Schalungs- und 
Entschalungsroboter 
Form Master bringt 
selbst die benötigten 
Kleinteile vollautoma-
tisch in die Form ein 
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The M-System mesh welding plant welds and bends the steel 
rebar and forms it into the special cages needed 

Die Mattenschweißanlage M-System schweißt und biegt den 
Bewehrungsstahl und fertigt daraus die vorgesehenen Körbe 
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For a smooth concrete 
surface, the freshly 
poured and compacted 
concrete must be 
scraped off using the 
smoothing equipment 

Um eine glatte und 
ebene Betonoberfläche 
herzustellen, ist der 
frisch eingebrachte, 
verdichtete Beton mit 
dem Glätter zu bear-
beiten 
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ricating reinforcement from the coil. The M-System 
BlueMesh mesh welding plant with integrated bending 
system can produce complex cages in wire diameters 
from 6 to 16 mm while bringing a huge advantage for 
Byggelement by effectively saving time and reducing 
labor costs. The carousel plant in Hallstahammar ensures 
an output of three pallets per hour and can produce up 
to 2.9 m high slabs. More specifically, it is equipped with 
machinery primarily designed for solid and sandwich 
walls such as a leveling beam and power trowel. The 
fully automated Form Master shuttering and deshut-
tering robot, the eCon Drive concrete spreader, a pallet 
stacker, a compacting system, tilting equipment, and a 
run-off carriage are just some of the machines installed 
at the plant to make the work environment safer and 
more efficient at the same time.

On the other hand, the plant in Ucklum produces up 
to 3 m wide half slabs on 70 pallets and features a very 
high degree of automation. Finished elements are lifted 
by a crane using a demolding crossbeam.

However, the key to the successful cooperation of 
the two groups of companies was that Progress Group 
could combine automation and digitalization, which are 
interlinked and communicate with each other. “It is like 
with the iPhone: Maybe you can find a better processor 
or a better camera in another phone individually, but 
Progress Group managed to put it all together under 
one roof and made it easy to use,” says Carl Rülcker, 
adding: “When visiting the headquarters of Progress 
Group, which is a big show room for innovative precast 
elements, as well as their own plant nearby where the 
machinery and software are tested in-service for their 
own precast production, we saw how aligned they are 
with our own quality requirements. Progress Group has 
the same innovative spirit as we have.”

Das iPhone der Fertigteilindustrie
Die Entscheidung wurde auch dadurch beeinflusst, dass 
die Progress Group einer der erfahrensten Akteure auf dem 
Markt ist – insbesondere bei Maschinen für die Herstel-
lung von Bewehrung vom Coil. Die Mattenschweißanlage 
M-System BlueMesh mit integriertem Biegesystem kann 
komplexe Körbe mit Drahtdurchmessern von 6 bis 16 mm 
fertigen und ist für Byggelement äußerst vorteilhaft, da 
sie effektiv Zeit spart und Personalkosten reduziert. Die 
Umlaufanlage in Hallstahammar sichert einen Produkti-
onsausstoß von drei Paletten pro Stunde und kann Ele-
mente mit einer Höhe von bis zu 2,9 m herstellen. Sie 
ist mit Maschinen für die Produktion von Massiv- und 
Sandwichwänden ausgestattet, so mit einer Abziehbohle 
und Glättvorrichtung. Die Anlage umfasst zudem den 
vollautomatischen Schalungs- und Entschalungsroboter 
Form Master, den Betonverteiler eCon Drive, ein Paletten-
stapelgerät, ein Verdichtungssystem, eine Kippvorrichtung 
und einen Ausfahrwagen. Diese Ausrüstungen machen das 
Arbeitsumfeld sicherer und auch effizienter.

Das Werk in Ucklum produziert hingegen bis zu 3 m 
breite Halbelemente auf 70 Paletten und zeichnet sich 
durch einen sehr hohen Automatisierungsgrad aus. Die 
fertigen Elemente werden von einem Kran mittels Quer-
traverse aus der Schalung gehoben.

Entscheidend für die erfolgreiche Zusammenarbeit der 
beiden Unternehmensgruppen war jedoch, dass Progress 
Automatisierung und Digitalisierung verbinden konnte. 
Die beiden Bereiche sind verknüpft und kommunizieren 
miteinander. „Das ist genau wie beim iPhone: Vielleicht 
findet man in einem anderen Smartphone entweder einen 
leistungsfähigeren Prozessor oder eine bessere Kamera, 
aber nicht beides. Die Progress Group hat es geschafft, 
alles unter einem Dach zu vereinen – und das bei einfacher 
Bedienbarkeit“, sagt Carl Rülcker und ergänzt: „Bei der 
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The eCon Drive con-
crete spreader in-
stalled at the Ucklum 
factory can produce 
five pallets per hour 
with 28 m² per pallet 

Der im Werk Ucklum in-
stallierte Betonvertei-
ler eCon Drive kann 
fünf Paletten pro Stun-
de mit 28 m² pro Palet-
te verarbeiten 
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Software solutions ensure smooth workflow
The Ebos software is great for controlling, monitoring 
and analyzing the complete production process. The en-
tire process can be monitored in detail, providing a bet-
ter visual overview of where the elements are. Byggele-
ment knows at any moment what is being produced, 
where the bottlenecks are, and how to reach optimal 
productivity by providing a digital helicopter view of 
production. The same is true for the ERP system: Tobias 
Rönje states that Erpbos from Progress Group is the 
strongest product on the market. This integrated, cost-
effective solution is now used in all plants and provides 
a single platform for sales to production planning and 
logistics to invoicing. Erpbos also supports CSRD, which 
tracks the environmental impact of concrete elements, 
including carbon calculations and EPDs (Environmental 
Product Declarations) per element and concrete mix.

Going for a turnkey solution for the entire plant 
was the right decision for Byggelement also from an 

Besichtigung des Hauptsitzes der Progress Group, der auch 
ein großer Showroom für innovative Fertigteile ist, sowie 
des nahegelegenen Werks, in dem Maschinen und Software 
für die eigene Fertigteilproduktion erprobt werden, fanden 
wir heraus, wie gut der Ansatz von Progress zu unseren 
eigenen Qualitätsanforderungen passt. Das Unternehmen 
zeigt denselben Innovationsgeist wie wir.“

 
Softwarelösungen für reibungslose Abläufe
Die Software Ebos eignet sich hervorragend für die Steu-
erung, Überwachung und Analyse des gesamten Produk-
tionsprozesses. Der gesamte Ablauf lässt sich im Detail 
überwachen – bei besserer Visualisierung der jeweiligen 
Position der Elemente. Dank der digitalen „Vogelpers-
pektive“ auf die Produktion kann Byggelement jederzeit 
nachvollziehen, was gerade produziert wird, wo Engpässe 
bestehen und wie sich die Produktivität optimieren lässt. 
Gleiches gilt für das ERP-System: Tobias Rönje betrachtet 
die von der Progress Group angebotene Lösung Erpbos 
als leistungsfähigstes Produkt auf dem Markt. Die integ-
rierte, kostengünstige Lösung kommt inzwischen in allen 
Werken zum Einsatz und bietet für Vertrieb, Fertigungs-
planung und Logistik sowie Fakturierung eine einheit-
liche Plattform. Darüber hinaus unterstützt Erpbos die 
Umsetzung des CSRD-Berichtswesens, mit dem sich die 
Umweltauswirkungen von Betonerzeugnissen erfassen 
lassen, darunter Berechnungen der CO2-Emissionen und 
Umweltproduktdeklarationen (EPD) für das jeweilige Bau-
teil und den entsprechenden Mischungsentwurf.

Aus Sicht von Byggelement hat sich die Entscheidung 
für eine schlüsselfertige Lösung für das gesamte Werk 
auch unter Investitionsgesichtspunkten ausgezahlt. Hin-
zu kommen der hervorragende Service und die engen Fi
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Volle Transparenz in 3D 
mit dem GPA (Graphical 
Performance Analyzer) 
in Ebos: Engpässe 
werden sofort erkannt, 
die Palettenbelegung 
optimiert und Ech-
tzeitdaten bereitges-
tellt 

Full transparency in 3D 
provided by GPA (Gra-
phical Performance 
Analyzer) in Ebos. It 
identifies bottlenecks 
immediately, enables 
optimum pallet assign-
ment, and provides re-
al-time data 
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The solid walls pro-
duced can be used in 
the residential sector 
but also for the con-
struction of office 
buildings and hotels 

Die hergestellten Mas-
sivwände können im 
Wohnungsbau, aber 
auch für die Errichtung 
von Bürogebäuden und 
Hotels eingesetzt wer-
den 
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investment point of view. Another important reason 
was the outstanding service and personal connection 
with Progress Group. According to Carl Rülcker, it ul-
timately comes down to the people working with each 
other, communicating from Sweden to Italy and back 
and solving issues together. For example, the software 
solutions have not only been implemented in the new 
factories, but also in the two existing factories. Such 
complex topics were solved thanks to a continuous, clear 
communication process.

 
Progress with Progress Group
“Professionalism, personal relationship, flexibility and 
willingness to help,” this is how Carl Rülcker describes 
his experience with Progress Group, adding: “When you 
do unique projects like this, not everything will work as 
planned and the relationship is built on how you solve 
these issues. Progress Group knows how to solve the 
issues and listens to the customer which has been very 
much appreciated by the entire Byggelement team.” He 
goes on to say that Progress Group has an offering that 
stands out with both machinery and software, which 
makes the customer experience more seamless. “To sum-
marize, we are very satisfied with this collaboration,” 
say Carl Rülcker, chairman and CEO of Peab Byggsystem 
AB, and Tobias Rönje, CEO of Byggelement.
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Erpbos, the ERP solu-
tion specifically de-
signed for precast 
plants, covers the 
complete planning 
process, from sales to 
production planning, 
logistics and invoicing, 
along with integrated 
EPD calculation 

Erpbos, die speziell für 
Fertigteilwerke konzi-
pierte ERP-Lösung, 
deckt den gesamten 
Planungsprozess ab – 
vom Vertrieb über die 
Fertigungsplanung bis 
hin zur Logistik und Fak-
turierung sowie integ-
rierter EPD-Berechnung 
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The Persikan residential project in Södermalm is being built 
with precast elements from the new Hallstahammar factory 

Das Wohnbauprojekt Persikan in Södermalm wird derzeit mit 
Fertigteilen aus dem neuen Werk in Hallstahammar realisiert 

persönlichen Kontakte zur Progress Group, die hierfür 
ebenfalls wichtig waren. Laut Carl Rülcker kam es dabei 
letztlich auf die Menschen an, die miteinander kooperiert, 
von Schweden nach Italien und in umgekehrter Richtung 
kommuniziert und Probleme gemeinsam gelöst haben. So 
wurden beispielsweise die Softwarelösungen nicht nur in 
den neuen Werken, sondern auch in den beiden bereits 
bestehenden Anlagen implementiert. Derartig komplexe 
Fragen konnten nur dank einer kontinuierlichen, klaren 
Kommunikation gelöst werden.

 
Fortschritt mit Progress
„Hochprofessionell, enger persönlicher Kontakt, flexibel 
und hilfsbereit“, beschreibt Carl Rülcker seine Erfahrun-
gen mit der Progress Group und fügt hinzu: „Wenn man 
einzigartige Projekte wie dieses umsetzt, funktioniert nicht 
gleich alles wie geplant, und das Verhältnis baut darauf 
auf, wie man entstehende Probleme löst. Bei Progress 
weiß man, was dafür zu tun ist, und geht auf den Kunden 
ein – das gesamte Byggelement-Team war davon sehr 
angetan.“ Er verweist dazu auf das sowohl bei Maschinen 
als auch im Softwarebereich herausragende Angebot der 
Progress Group, das für den Kunden auch zu einer rei-
bungsloseren Erfahrung beiträgt. „Kurz gesagt sind wir 
mit der Zusammenarbeit sehr zufrieden“, so Carl Rülcker, 
Vorstandsvorsitzender und CEO der Peab Byggsystem AB, 
und Tobias Rönje, CEO von Byggelement.

CONTACT
Byggelement AB
Ucklum Factory
Presstorp 106
44494 Ucklum/Sweden

+46 150 48 22 00
www.byggelement.se
 
Byggelement AB
Hallstahammar Factory
Rallstavägen 76
73492 Hallstahammar/Sweden

+46 150 48 22 00
www.byggelement.se

 
Ebawe Anlagentechnik GmbH
Dübener Landstraße 58
04838 Eilenburg/Germany

+49 3423 665-0
info@ebawe.de
www.ebawe.de
 
Progress Maschinen & Automation AG
Julius-Durst-Straße 100
39042 Brixen/Italy

+39 0472 979100
info@progress-m.com
www.progress-m.com

 
Progress Software  
Development GmbH
Julius-Durst-Straße 100
39042 Brixen/Italy

+39 0472 979159
info@progress-psd.com
www.progress-psd.com
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ricating reinforcement from the coil. The M-System 

BlueMesh mesh welding plant with integrated bending 

system can produce complex cages in wire diameters 

from 6 to 16 mm while bringing a huge advantage for 

Byggelement by effectively saving time and reducing 

labor costs. The carousel plant in Hallstahammar ensures 

an output of three pallets per hour and can produce up 

to 2.9 m high slabs. More specifically, it is equipped with 

machinery primarily designed for solid and sandwich 

walls such as a leveling beam and power trowel. The 

fully automated Form Master shuttering and deshut-

tering robot, the eCon Drive concrete spreader, a pallet 

stacker, a compacting system, tilting equipment, and a 

run-off carriage are just some of the machines installed 

at the plant to make the work environment safer and 

more efficient at the same time.

On the other hand, the plant in Ucklum produces up 

to 3 m wide half slabs on 70 pallets and features a very 

high degree of automation. Finished elements are lifted 

by a crane using a demolding crossbeam.

However, the key to the successful cooperation of 

the two groups of companies was that Progress Group 

could combine automation and digitalization, which are 

interlinked and communicate with each other. “It is like 

with the iPhone: Maybe you can find a better processor 

or a better camera in another phone individually, but 

Progress Group managed to put it all together under 

one roof and made it easy to use,” says Carl Rülcker, 

adding: “When visiting the headquarters of Progress 

Group, which is a big show room for innovative precast 

elements, as well as their own plant nearby where the 

machinery and software are tested in-service for their 

own precast production, we saw how aligned they are 

with our own quality requirements. Progress Group has 

the same innovative spirit as we have.”

Das iPhone der Fertigteilindustrie

Die Entscheidung wurde auch dadurch beeinflusst, dass 

die Progress Group einer der erfahrensten Akteure auf dem 

Markt ist – insbesondere bei Maschinen für die Herstel-

lung von Bewehrung vom Coil. Die Mattenschweißanlage 

M-System BlueMesh mit integriertem Biegesystem kann 

komplexe Körbe mit Drahtdurchmessern von 6 bis 16 mm 

fertigen und ist für Byggelement äußerst vorteilhaft, da 

sie effektiv Zeit spart und Personalkosten reduziert. Die 

Umlaufanlage in Hallstahammar sichert einen Produkti-

onsausstoß von drei Paletten pro Stunde und kann Ele-

mente mit einer Höhe von bis zu 2,9 m herstellen. Sie 

ist mit Maschinen für die Produktion von Massiv- und 

Sandwichwänden ausgestattet, so mit einer Abziehbohle 

und Glättvorrichtung. Die Anlage umfasst zudem den 

vollautomatischen Schalungs- und Entschalungsroboter 

Form Master, den Betonverteiler eCon Drive, ein Paletten-

stapelgerät, ein Verdichtungssystem, eine Kippvorrichtung 

und einen Ausfahrwagen. Diese Ausrüstungen machen das 

Arbeitsumfeld sicherer und auch effizienter.

Das Werk in Ucklum produziert hingegen bis zu 3 m 

breite Halbelemente auf 70 Paletten und zeichnet sich 

durch einen sehr hohen Automatisierungsgrad aus. Die 

fertigen Elemente werden von einem Kran mittels Quer-

traverse aus der Schalung gehoben.

Entscheidend für die erfolgreiche Zusammenarbeit der 

beiden Unternehmensgruppen war jedoch, dass Progress 

Automatisierung und Digitalisierung verbinden konnte. 

Die beiden Bereiche sind verknüpft und kommunizieren 

miteinander. „Das ist genau wie beim iPhone: Vielleicht 

findet man in einem anderen Smartphone entweder einen 

leistungsfähigeren Prozessor oder eine bessere Kamera, 

aber nicht beides. Die Progress Group hat es geschafft, 

alles unter einem Dach zu vereinen – und das bei einfacher 

Bedienbarkeit“, sagt Carl Rülcker und ergänzt: „Bei der 
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The eCon Drive con-
crete spreader in-
stalled at the Ucklum 

factory can produce 
five pallets per hour 
with 28 m² per pallet 

Der im Werk Ucklum in-

stallierte Betonvertei-

ler eCon Drive kann 

fünf Paletten pro Stun-

de mit 28 m² pro Palet-

te verarbeiten 
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Innovative goals in a conservative industry
In 2020, the group of companies had set two goals 
for itself: To be the number one with regard to envi-
ronmental performance in terms of the lowest carbon 
emissions in the Swedish market, and to lead the race 
of automation in the industry.

This endeavor started from the search for an alter-
native binder, which is essential for a more sustain-
able concrete since cement is the largest contributor of 
carbon in precast. Having started with 10 percent, the 
company has reached more than 60 percent of alter-
native binders in their concrete mix in the meantime. 
In addition, sourcing of the reinforcement changed as 
Byggelement switched to suppliers that have the low-
est carbon footprint in Europe. The company only uses 
green electricity generated from wind and hydro power, 
resulting in zero emissions from the power used. Bygge-
lement takes the lead in transporting precast on rail-
roads over long distances. Testing new binders, finding 
different ways of production – given the fact that the 
curing time increases with alternative binders – as well 

Innovative Ziele in einer konservativen Branche
Im Jahr 2020 hatte sich die Unternehmensgruppe zwei 
Ziele gesetzt: im Umweltbereich zur Nummer eins mit 
den niedrigsten CO2-Emissionen auf dem schwedischen 
Markt zu werden und bei der Automatisierung der Branche 
führend voranzugehen.

Zu diesem Zweck begann man, nach alternativen Bin-
demitteln zu suchen, die für einen nachhaltigeren Be-
ton unerlässlich sind, denn Zement ist in Fertigteilen der 
Hauptverursacher von CO2-Emissionen. Ausgehend von 
einem Anteil von 10 % hat das Unternehmen inzwischen 
einen Anteil von über 60 % an alternativen Bindemitteln 
im Mischungsentwurf erreicht. Auch die Beschaffung des 
Bewehrungsstahls wurde umgestellt: Byggelement wech-
selte zu Anbietern, die europaweit die günstigste CO2-
Bilanz aufweisen. Das Unternehmen nutzt ausschließlich 
aus Wind- und Wasserkraft erzeugten, emissionsfreien 
Ökostrom. Beim Langstreckentransport von Betonfertig-
teilen auf der Schiene ist man führend. Die Erprobung 
neuartiger Bindemittel, die Anpassung von Fertigungs-
abläufen – bei der Nutzung alternativer Bindemittel ver-

Automated machinery and integrated software are the key for a sustainable production of sustainable products. Byggele-
ment expanded its production with two fully automated and digitalized factories from one turnkey provider, Progress Group, 
to become the leading company in regards of sustainable building with precast concrete in Sweden. Operating a total of four 
plants, this innovative company is paving the path to a more environmentally friendly yet cost-effective and long-lasting way 
of building in the Nordics.

Automatisierte Maschinen und integrierte Software sind entscheidend für eine nachhaltige Herstellung. Byggelement hat seine 
Produktion um zwei vollautomatisierte und digitalisierte, vom Komplettanbieter Progress Group ausgerüstete Werke erweitert 
und geht nun beim nachhaltigen Bauen mit Betonfertigteilen in Schweden voran. Mit  vier Werken ist das innovative Unternehmen 
führend auf dem Weg zu einer umweltfreundlicheren und dabei kostengünstigen und dauerhaften Bauweise in Skandinavien.

Empowering Progress: Byggelement’s turnkey 
sustainable production solution
Fortschritt mit Progress: Byggelement wählt 
schlüsselfertige Lösung für nachhaltige  
Produktion

Byggelement ist Teil der Peab-Unternehmensgruppe 
und einer der führenden schwedischen Betonfertigher-
steller. In der Fertigteilsparte bietet das Unternehmen 
ein komplettes Sortiment an vorgefertigten Erzeugnis-
sen an. Die Werksstandorte haben sich auf jeweils an-
dere Produktkategorien spezialisiert: In Ucklum werden 
hauptsächlich Fertigdecken hergestellt, während in 
Hallstahammar der Schwerpunkt auf Massiv- und Sand-
wichwänden liegt. Typische Kunden von Byggelement 
sind Bauunternehmen, die Wohngebäude mit durch-
schnittlich 80 bis 120 Wohnungen errichten.

Byggelement is a member of the Peab Group and one 
of Sweden’s leading suppliers of prefabricated con-
crete elements. Within the precast unit, the company 
Byggelement offers the complete range of prefabri-
cated elements. Different types of products are manu-
factured at the factories: Ucklum mainly produces 
precast slabs, while in Hallstahammar the product 
focus is on solid walls and sandwich walls. Typical 
Byggelement customers are construction contractors 
building residential houses with an average of 80 to 
120 apartments.
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The Ucklum and Hall-
stahammar plants 
have been fully auto-
mated and digitalized 

Die Werke Ucklum und 
Hallstahammar wurden 
vollständig automati-
siert und digitalisiert 
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Tobias Rönje, CEO of 
Byggelement (left), 
and Carl Rülcker, 
Chairman and CEO of 
Peab Byggsystem AB 

Tobias Rönje, CEO von 
Byggelement (li.), und 
Carl Rülcker, Vorstands-
vorsitzender und CEO 
der Peab Byggsystem 

as identifying the right automation, software, and steel 
supplier: All these activities required major investment. 
Based on these efforts, the company specified a product 
referred to as ECO-Precast since the Swedish market has 
changed significantly. Even though customers are not 
ready to pay more for the sustainable solution, inves-
tors are willing to choose this option provided its pric-
ing is on par with other solutions. This is why having 
the lowest carbon emissions is currently turning into a 
competitive advantage.

“Compared to the ordinary way of producing where 
you use 100 percent cement as binder and buy just the 
cheapest reinforcement, where you do not care about 
emissions and use whatever electricity is the cheapest, we 
have reduced our carbon footprint by approximately 50 
percent,” explain Carl Rülcker, Chairman and CEO of Peab 
Byggsystem AB, and Tobias Rönje, CEO of Byggelement.
 
Automation and digitalization: Crucial for sus-
tainable production
Byggelement concluded that such precast products can 
only be manufactured in a fully automated process us-
ing a software solution that optimizes the process as 
productivity goes down due to the longer curing time of 
the new binders. According to Carl Rülcker and Tobias 
Rönje, they were discussing possible solutions with a 
number of suppliers, with the aim of implementing a 
high degree of automation and using higher alternative 
binder ratios. According to them, Progress came up with 
the best answers to these questions, as well as with the 
closest personal relationship: “We found a partner that 
offered both: the ‘hardware’ – machinery – and the 
software from a single source, combined with hands-on 
consultancy and support. We wanted to have a turnkey 

längert sich die Erhärtungszeit des Betons – sowie die 
Suche nach geeigneten Zulieferern für Automatisierung, 
Software und Bewehrungsstahl: All diese Aktivitäten er-
fordern auch hohe Investitionen. Auf dieser Basis hat der 
Hersteller ein Produkt namens ECO-Precast definiert, denn 
der schwedische Markt hat sich deutlich gewandelt. Zwar 
will man für die nachhaltige Lösung keinen höheren Preis 
zahlen, doch sind Investoren durchaus bereit, sich für diese 
Option zu entscheiden, sofern der Preis dem Niveau ande-
rer Alternativen entspricht. Dass Byggelement am Markt 
die niedrigsten CO2-Emissionen aufweist, entwickelt sich 
daher inzwischen zum Wettbewerbsvorteil.

„Verglichen mit der konventionellen Fertigung, bei der 
zu 100 % Zement als Bindemittel und nur die billigste 
Bewehrung zum Einsatz kommen, man sich nicht um 
die Emissionen kümmert und den preisgünstigsten Strom 
verwendet, konnten wir unseren CO2-Fußabdruck um etwa 
50 Prozent reduzieren“, so Carl Rülcker, Vorstandsvor-
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Software solutions ensure smooth workflow
The Ebos software is great for controlling, monitoring 
and analyzing the complete production process. The en-
tire process can be monitored in detail, providing a bet-
ter visual overview of where the elements are. Byggele-
ment knows at any moment what is being produced, 
where the bottlenecks are, and how to reach optimal 
productivity by providing a digital helicopter view of 
production. The same is true for the ERP system: Tobias 
Rönje states that Erpbos from Progress Group is the 
strongest product on the market. This integrated, cost-
effective solution is now used in all plants and provides 
a single platform for sales to production planning and 
logistics to invoicing. Erpbos also supports CSRD, which 
tracks the environmental impact of concrete elements, 
including carbon calculations and EPDs (Environmental 
Product Declarations) per element and concrete mix.

Going for a turnkey solution for the entire plant 
was the right decision for Byggelement also from an 

Besichtigung des Hauptsitzes der Progress Group, der auch 
ein großer Showroom für innovative Fertigteile ist, sowie 
des nahegelegenen Werks, in dem Maschinen und Software 
für die eigene Fertigteilproduktion erprobt werden, fanden 
wir heraus, wie gut der Ansatz von Progress zu unseren 
eigenen Qualitätsanforderungen passt. Das Unternehmen 
zeigt denselben Innovationsgeist wie wir.“

 
Softwarelösungen für reibungslose Abläufe
Die Software Ebos eignet sich hervorragend für die Steu-
erung, Überwachung und Analyse des gesamten Produk-
tionsprozesses. Der gesamte Ablauf lässt sich im Detail 
überwachen – bei besserer Visualisierung der jeweiligen 
Position der Elemente. Dank der digitalen „Vogelpers-
pektive“ auf die Produktion kann Byggelement jederzeit 
nachvollziehen, was gerade produziert wird, wo Engpässe 
bestehen und wie sich die Produktivität optimieren lässt. 
Gleiches gilt für das ERP-System: Tobias Rönje betrachtet 
die von der Progress Group angebotene Lösung Erpbos 
als leistungsfähigstes Produkt auf dem Markt. Die integ-
rierte, kostengünstige Lösung kommt inzwischen in allen 
Werken zum Einsatz und bietet für Vertrieb, Fertigungs-
planung und Logistik sowie Fakturierung eine einheit-
liche Plattform. Darüber hinaus unterstützt Erpbos die 
Umsetzung des CSRD-Berichtswesens, mit dem sich die 
Umweltauswirkungen von Betonerzeugnissen erfassen 
lassen, darunter Berechnungen der CO2-Emissionen und 
Umweltproduktdeklarationen (EPD) für das jeweilige Bau-
teil und den entsprechenden Mischungsentwurf.

Aus Sicht von Byggelement hat sich die Entscheidung 
für eine schlüsselfertige Lösung für das gesamte Werk 
auch unter Investitionsgesichtspunkten ausgezahlt. Hin-
zu kommen der hervorragende Service und die engen Fi
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Volle Transparenz in 3D 
mit dem GPA (Graphical 
Performance Analyzer) 
in Ebos: Engpässe 
werden sofort erkannt, 
die Palettenbelegung 
optimiert und Ech-
tzeitdaten bereitges-
tellt 

Full transparency in 3D 
provided by GPA (Gra-
phical Performance 
Analyzer) in Ebos. It 
identifies bottlenecks 
immediately, enables 
optimum pallet assign-
ment, and provides re-
al-time data 
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The solid walls pro-
duced can be used in 
the residential sector 
but also for the con-
struction of office 
buildings and hotels 

Die hergestellten Mas-
sivwände können im 
Wohnungsbau, aber 
auch für die Errichtung 
von Bürogebäuden und 
Hotels eingesetzt wer-
den 
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investment point of view. Another important reason 
was the outstanding service and personal connection 
with Progress Group. According to Carl Rülcker, it ul-
timately comes down to the people working with each 
other, communicating from Sweden to Italy and back 
and solving issues together. For example, the software 
solutions have not only been implemented in the new 
factories, but also in the two existing factories. Such 
complex topics were solved thanks to a continuous, clear 
communication process.

 
Progress with Progress Group
“Professionalism, personal relationship, flexibility and 
willingness to help,” this is how Carl Rülcker describes 
his experience with Progress Group, adding: “When you 
do unique projects like this, not everything will work as 
planned and the relationship is built on how you solve 
these issues. Progress Group knows how to solve the 
issues and listens to the customer which has been very 
much appreciated by the entire Byggelement team.” He 
goes on to say that Progress Group has an offering that 
stands out with both machinery and software, which 
makes the customer experience more seamless. “To sum-
marize, we are very satisfied with this collaboration,” 
say Carl Rülcker, chairman and CEO of Peab Byggsystem 
AB, and Tobias Rönje, CEO of Byggelement.
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Erpbos, the ERP solu-
tion specifically de-
signed for precast 
plants, covers the 
complete planning 
process, from sales to 
production planning, 
logistics and invoicing, 
along with integrated 
EPD calculation 

Erpbos, die speziell für 
Fertigteilwerke konzi-
pierte ERP-Lösung, 
deckt den gesamten 
Planungsprozess ab – 
vom Vertrieb über die 
Fertigungsplanung bis 
hin zur Logistik und Fak-
turierung sowie integ-
rierter EPD-Berechnung 
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The Persikan residential project in Södermalm is being built 
with precast elements from the new Hallstahammar factory 

Das Wohnbauprojekt Persikan in Södermalm wird derzeit mit 
Fertigteilen aus dem neuen Werk in Hallstahammar realisiert 

persönlichen Kontakte zur Progress Group, die hierfür 
ebenfalls wichtig waren. Laut Carl Rülcker kam es dabei 
letztlich auf die Menschen an, die miteinander kooperiert, 
von Schweden nach Italien und in umgekehrter Richtung 
kommuniziert und Probleme gemeinsam gelöst haben. So 
wurden beispielsweise die Softwarelösungen nicht nur in 
den neuen Werken, sondern auch in den beiden bereits 
bestehenden Anlagen implementiert. Derartig komplexe 
Fragen konnten nur dank einer kontinuierlichen, klaren 
Kommunikation gelöst werden.

 
Fortschritt mit Progress
„Hochprofessionell, enger persönlicher Kontakt, flexibel 
und hilfsbereit“, beschreibt Carl Rülcker seine Erfahrun-
gen mit der Progress Group und fügt hinzu: „Wenn man 
einzigartige Projekte wie dieses umsetzt, funktioniert nicht 
gleich alles wie geplant, und das Verhältnis baut darauf 
auf, wie man entstehende Probleme löst. Bei Progress 
weiß man, was dafür zu tun ist, und geht auf den Kunden 
ein – das gesamte Byggelement-Team war davon sehr 
angetan.“ Er verweist dazu auf das sowohl bei Maschinen 
als auch im Softwarebereich herausragende Angebot der 
Progress Group, das für den Kunden auch zu einer rei-
bungsloseren Erfahrung beiträgt. „Kurz gesagt sind wir 
mit der Zusammenarbeit sehr zufrieden“, so Carl Rülcker, 
Vorstandsvorsitzender und CEO der Peab Byggsystem AB, 
und Tobias Rönje, CEO von Byggelement.

CONTACT
Byggelement AB
Ucklum Factory
Presstorp 106
44494 Ucklum/Sweden

+46 150 48 22 00
www.byggelement.se
 
Byggelement AB
Hallstahammar Factory
Rallstavägen 76
73492 Hallstahammar/Sweden

+46 150 48 22 00
www.byggelement.se

 
Ebawe Anlagentechnik GmbH
Dübener Landstraße 58
04838 Eilenburg/Germany

+49 3423 665-0
info@ebawe.de
www.ebawe.de
 
Progress Maschinen & Automation AG
Julius-Durst-Straße 100
39042 Brixen/Italy

+39 0472 979100
info@progress-m.com
www.progress-m.com

 
Progress Software  
Development GmbH
Julius-Durst-Straße 100
39042 Brixen/Italy

+39 0472 979159
info@progress-psd.com
www.progress-psd.com
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solution, and this is the reason why we chose Progress 
Group. When it comes to such a big investment, you 
want to lower the risk and you want to know that it 
will work right from the day you push the button, so 
we signed a turnkey solution contract with Progress 
for both factories. The one in Hallstahammar produces 
mainly solid walls, half sandwich walls and sandwich 
walls, and the one in Ucklum produces concrete slabs.“

 
The iPhone of the precast industry
This decision was influenced by the fact that Progress 
Group is one of the most experienced players on the 
market, especially when it comes to machinery fab-

sitzender und CEO der Peab Byggsystem AB, und Tobias 
Rönje, CEO von Byggelement.

 
Automatisierung und Digitalisierung: Schlüssel für 
nachhaltige Produktion
Byggelement folgerte, dass sich Fertigteile dieser Art nur 
in einem vollautomatischen Prozess mit einer Softwarelö-
sung zur Optimierung der Abläufe herstellen lassen, denn 
die Produktivität sinkt infolge der mit den neuen Binde-
mitteln verbundenen längeren Erhärtungszeit des Betons. 
Laut Carl Rülcker und Tobias Rönje wurden mit mehreren 
Zulieferern mögliche Lösungen erörtert – mit dem Ziel 
eines hohen Automatisierungsgrades und eines höheren 
Anteils alternativer Bindemittel. Dabei lieferte die Pro-
gress Group die besten Antworten und auch die persön-
lichste Ansprache: „Wir haben einen Partner gefunden, 
der sowohl die ‚Hardware‘ – die Maschinen – als auch die 
Software aus einer Hand verbunden mit Beratung und Un-
terstützung vor Ort anbietet. Da wir eine schlüsselfertige 
Lösung favorisierten, haben wir uns für Progress entschie-
den. Bei einer so großen Investition will man natürlich 
das Risiko minimieren und sichergehen, dass die Anlage 
schon am Tag der Inbetriebnahme reibungslos funktio-
niert. Das Werk in Hallstahammar stellt hauptsächlich 
Massivwände, halbe und ganze Sandwichpaneele her, 
während das Werk in Ucklum Betondecken produziert.“
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The Form Master shut-
tering and deshutter-
ing robot even inserts 
the required small 
parts into the form in 
a fully automated pro-
cess 

Der Schalungs- und 
Entschalungsroboter 
Form Master bringt 
selbst die benötigten 
Kleinteile vollautoma-
tisch in die Form ein 
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The M-System mesh welding plant welds and bends the steel 
rebar and forms it into the special cages needed 

Die Mattenschweißanlage M-System schweißt und biegt den 
Bewehrungsstahl und fertigt daraus die vorgesehenen Körbe 
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For a smooth concrete 
surface, the freshly 
poured and compacted 
concrete must be 
scraped off using the 
smoothing equipment 

Um eine glatte und 
ebene Betonoberfläche 
herzustellen, ist der 
frisch eingebrachte, 
verdichtete Beton mit 
dem Glätter zu bear-
beiten 
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ricating reinforcement from the coil. The M-System 
BlueMesh mesh welding plant with integrated bending 
system can produce complex cages in wire diameters 
from 6 to 16 mm while bringing a huge advantage for 
Byggelement by effectively saving time and reducing 
labor costs. The carousel plant in Hallstahammar ensures 
an output of three pallets per hour and can produce up 
to 2.9 m high slabs. More specifically, it is equipped with 
machinery primarily designed for solid and sandwich 
walls such as a leveling beam and power trowel. The 
fully automated Form Master shuttering and deshut-
tering robot, the eCon Drive concrete spreader, a pallet 
stacker, a compacting system, tilting equipment, and a 
run-off carriage are just some of the machines installed 
at the plant to make the work environment safer and 
more efficient at the same time.

On the other hand, the plant in Ucklum produces up 
to 3 m wide half slabs on 70 pallets and features a very 
high degree of automation. Finished elements are lifted 
by a crane using a demolding crossbeam.

However, the key to the successful cooperation of 
the two groups of companies was that Progress Group 
could combine automation and digitalization, which are 
interlinked and communicate with each other. “It is like 
with the iPhone: Maybe you can find a better processor 
or a better camera in another phone individually, but 
Progress Group managed to put it all together under 
one roof and made it easy to use,” says Carl Rülcker, 
adding: “When visiting the headquarters of Progress 
Group, which is a big show room for innovative precast 
elements, as well as their own plant nearby where the 
machinery and software are tested in-service for their 
own precast production, we saw how aligned they are 
with our own quality requirements. Progress Group has 
the same innovative spirit as we have.”

Das iPhone der Fertigteilindustrie
Die Entscheidung wurde auch dadurch beeinflusst, dass 
die Progress Group einer der erfahrensten Akteure auf dem 
Markt ist – insbesondere bei Maschinen für die Herstel-
lung von Bewehrung vom Coil. Die Mattenschweißanlage 
M-System BlueMesh mit integriertem Biegesystem kann 
komplexe Körbe mit Drahtdurchmessern von 6 bis 16 mm 
fertigen und ist für Byggelement äußerst vorteilhaft, da 
sie effektiv Zeit spart und Personalkosten reduziert. Die 
Umlaufanlage in Hallstahammar sichert einen Produkti-
onsausstoß von drei Paletten pro Stunde und kann Ele-
mente mit einer Höhe von bis zu 2,9 m herstellen. Sie 
ist mit Maschinen für die Produktion von Massiv- und 
Sandwichwänden ausgestattet, so mit einer Abziehbohle 
und Glättvorrichtung. Die Anlage umfasst zudem den 
vollautomatischen Schalungs- und Entschalungsroboter 
Form Master, den Betonverteiler eCon Drive, ein Paletten-
stapelgerät, ein Verdichtungssystem, eine Kippvorrichtung 
und einen Ausfahrwagen. Diese Ausrüstungen machen das 
Arbeitsumfeld sicherer und auch effizienter.

Das Werk in Ucklum produziert hingegen bis zu 3 m 
breite Halbelemente auf 70 Paletten und zeichnet sich 
durch einen sehr hohen Automatisierungsgrad aus. Die 
fertigen Elemente werden von einem Kran mittels Quer-
traverse aus der Schalung gehoben.

Entscheidend für die erfolgreiche Zusammenarbeit der 
beiden Unternehmensgruppen war jedoch, dass Progress 
Automatisierung und Digitalisierung verbinden konnte. 
Die beiden Bereiche sind verknüpft und kommunizieren 
miteinander. „Das ist genau wie beim iPhone: Vielleicht 
findet man in einem anderen Smartphone entweder einen 
leistungsfähigeren Prozessor oder eine bessere Kamera, 
aber nicht beides. Die Progress Group hat es geschafft, 
alles unter einem Dach zu vereinen – und das bei einfacher 
Bedienbarkeit“, sagt Carl Rülcker und ergänzt: „Bei der 
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The eCon Drive con-
crete spreader in-
stalled at the Ucklum 
factory can produce 
five pallets per hour 
with 28 m² per pallet 

Der im Werk Ucklum in-
stallierte Betonvertei-
ler eCon Drive kann 
fünf Paletten pro Stun-
de mit 28 m² pro Palet-
te verarbeiten 
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Paket 2

– Titelseite
– 1/1 Seite Anzeige farbig
– �Exklusiver Videodreh durch den Bauverlag 

(Videolänge ca. 2-3 min) – (Firmenportrait/ 
Produktvorstellung/ Messe)*

– �Veröffentlichung auf den Social Media 
Kanälen der BFT

– �Medium Rectangle für 4 Wochen auf  
www.bft-international.com mit  
Verlinkung auf das Video

*�zzgl. möglicher Reisekosten

Paket 3

– Titelseite
– 1/1 Seite Anzeige farbig
– Online-Advertorial für 8 Wochen
– �Werbe-Teaser mit Verlinkung auf das 

Online-Advertorial:
	 – �Website: Medium Rectangle
	 – �Newsletter: Textanzeige
	 – �Sponsored Post Facebook

Paket 1

– Titelseite
– 1/1 Seite Anzeige farbig
– Exklusive Projektreportage
– �Medium Rectangle für 8 Wochen auf   

www.bft-international.com mit  
Verlinkung auf die Reportage

– �Weboptimierte PDF Ihres Beitrags  
(inkl. Titelseite)

– �150 Exemplare der Titelstory zur  
eigenen Verwendung

– �Online PLUS

Nutzen Sie die BFT Titelstory für Ihre exklusive Präsenz in einer BFT Ausgabe!

Preis: 10.250,00 €
Preis in den Messeausgaben 3/2026; 5/2026; 2/2027: 12.813,00 €
zzgl. 19% MwSt., AE-fähig

Titelstory-Pakete

Mattenschweißanlagen

 � Leistungsstark
 � Energiesparend
 � Maßgeschneidert

Die neueste Generation der  Mattenschweißanlagen ist:

www.progress-m.com

Mit unserer Automatisierungstechnik  fertigen Sie passgenau Bewehrungs-matten mit verschiedenen Rastern, Ab-messungen und Drahtdurchmessern nach CAD-Vorgaben. 

neuPMA_Anzeige_A4_Mattenschweißanlage_2022.indd   1

neuPMA_Anzeige_A4_Mattenschweißanlage_2022.indd   1

22.08.2023   16:05:4222.08.2023   16:05:42

More than 25 years of success for Peikko Germany

Mehr als 25 erfolgreiche Jahre Peikko Deutschland
ADDDITIVE PRODUCTION

3D concrete printing: stylish seating 

elements for School in Heilbronn

 3D-Betondruck: stilvolle Sitzele-

mente für Dammschule Heilbronn

Stellenbosch Bridge rebuilt with precast concrete beams

Erneuerung der Stellenbosch-Brücke mit Fertigteilträgern

UNDERGROUND CONSTRUCTION

NEWS

European expertise for Malaysia

Europäische Expertise für Malaysia
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ricating reinforcement from the coil. The M-System 

BlueMesh mesh welding plant with integrated bending 

system can produce complex cages in wire diameters 

from 6 to 16 mm while bringing a huge advantage for 

Byggelement by effectively saving time and reducing 

labor costs. The carousel plant in Hallstahammar ensures 

an output of three pallets per hour and can produce up 

to 2.9 m high slabs. More specifically, it is equipped with 

machinery primarily designed for solid and sandwich 

walls such as a leveling beam and power trowel. The 

fully automated Form Master shuttering and deshut-

tering robot, the eCon Drive concrete spreader, a pallet 

stacker, a compacting system, tilting equipment, and a 

run-off carriage are just some of the machines installed 

at the plant to make the work environment safer and 

more efficient at the same time.

On the other hand, the plant in Ucklum produces up 

to 3 m wide half slabs on 70 pallets and features a very 

high degree of automation. Finished elements are lifted 

by a crane using a demolding crossbeam.

However, the key to the successful cooperation of 

the two groups of companies was that Progress Group 

could combine automation and digitalization, which are 

interlinked and communicate with each other. “It is like 

with the iPhone: Maybe you can find a better processor 

or a better camera in another phone individually, but 

Progress Group managed to put it all together under 

one roof and made it easy to use,” says Carl Rülcker, 

adding: “When visiting the headquarters of Progress 

Group, which is a big show room for innovative precast 

elements, as well as their own plant nearby where the 

machinery and software are tested in-service for their 

own precast production, we saw how aligned they are 

with our own quality requirements. Progress Group has 

the same innovative spirit as we have.”

Das iPhone der Fertigteilindustrie

Die Entscheidung wurde auch dadurch beeinflusst, dass 

die Progress Group einer der erfahrensten Akteure auf dem 

Markt ist – insbesondere bei Maschinen für die Herstel-

lung von Bewehrung vom Coil. Die Mattenschweißanlage 

M-System BlueMesh mit integriertem Biegesystem kann 

komplexe Körbe mit Drahtdurchmessern von 6 bis 16 mm 

fertigen und ist für Byggelement äußerst vorteilhaft, da 

sie effektiv Zeit spart und Personalkosten reduziert. Die 

Umlaufanlage in Hallstahammar sichert einen Produkti-

onsausstoß von drei Paletten pro Stunde und kann Ele-

mente mit einer Höhe von bis zu 2,9 m herstellen. Sie 

ist mit Maschinen für die Produktion von Massiv- und 

Sandwichwänden ausgestattet, so mit einer Abziehbohle 

und Glättvorrichtung. Die Anlage umfasst zudem den 

vollautomatischen Schalungs- und Entschalungsroboter 

Form Master, den Betonverteiler eCon Drive, ein Paletten-

stapelgerät, ein Verdichtungssystem, eine Kippvorrichtung 

und einen Ausfahrwagen. Diese Ausrüstungen machen das 

Arbeitsumfeld sicherer und auch effizienter.

Das Werk in Ucklum produziert hingegen bis zu 3 m 

breite Halbelemente auf 70 Paletten und zeichnet sich 

durch einen sehr hohen Automatisierungsgrad aus. Die 

fertigen Elemente werden von einem Kran mittels Quer-

traverse aus der Schalung gehoben.

Entscheidend für die erfolgreiche Zusammenarbeit der 

beiden Unternehmensgruppen war jedoch, dass Progress 

Automatisierung und Digitalisierung verbinden konnte. 

Die beiden Bereiche sind verknüpft und kommunizieren 

miteinander. „Das ist genau wie beim iPhone: Vielleicht 

findet man in einem anderen Smartphone entweder einen 

leistungsfähigeren Prozessor oder eine bessere Kamera, 

aber nicht beides. Die Progress Group hat es geschafft, 

alles unter einem Dach zu vereinen – und das bei einfacher 

Bedienbarkeit“, sagt Carl Rülcker und ergänzt: „Bei der 
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The eCon Drive con-

crete spreader in-

stalled at the Ucklum 

factory can produce 

five pallets per hour 

with 28 m² per pallet 

Der im Werk Ucklum in-

stallierte Betonvertei-

ler eCon Drive kann 

fünf Paletten pro Stun-

de mit 28 m² pro Palet-

te verarbeiten 
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MEDIENMEDIEN

Verlinkung im E-Paper

Steigern Sie die Effektivität Ihrer Werbekampagne  
durch Verlinkung Ihrer Anzeige in unserem E-Paper  
(https://epaper.bft-international.com). 

Die Verlinkung von Anzeigen im E-Paper bietet folgende 
Vorteile:

• �Interaktivität: Leser können direkt auf Anzeigen klicken, 
um weitere Informationen zu erhalten oder Produkte 
online zu kaufen.

• �Verbesserte Nutzererfahrung: Leser erhalten direkten 
Zugang zu relevanten Inhalten oder Produkten.

• �Erweiterter Informationsgehalt: Anzeigen können 
durch Verlinkungen zusätzliche Informationen oder 
Medien auf Webseiten bereitstellen

Preis: 400,00 €

Verlinkung im E-Paper

E-PAPERE-PAPER

WEBSITEWEBSITE

LANDINGPAGELANDINGPAGE

Verlinkte 
Anzeige

Verlinkung
beispielsweise

auf

Alle Preise zzgl. 19 % Mehrwertsteuer. Agenturprovision: 15 %. Die allgemeinen Geschäftsbedingungen finden Sie unter: https://bauverlag.de/agb

http://bauverlag.de/agb
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Website
Nutzungsdaten

Zugriffskontrolle:	

Quelle für Page Impressions und Visits: IVW, für Unique User: Google Analytics/Eigenangabe
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Website
Preise, gültig ab 01.10.2025, 

Formate und technische Angaben

Werbeform Platzierung
Desktop und Tablet

Größe in Pixel (BxH)
Desktop und Tablet

Platzierung
Mobile

Größe in Pixel (B x H)
Mobile

Preis für 28 Tage /
4 Wochen

Fullsize Banner Im Content 468 x 60 Im Content 300 x 50 (6:1) 658,00 €

Superbanner Am Kopf der Website 728 x 90 Im Content 300 x 50 (6:1) 812,00 €

Medium Rectangle Im Content/
Marginalspalte 300 x 250 Im Content 300 x 250 1.134,00 €

Skyscraper Rechts vom Content 120 x 600 (sticky möglich) Im Content 300 x 50 (6:1)
966,00 €
1.064,00 € (sticky)

Ad Bundle Abwechselnd nach 
Verfügbarkeit

468 x 60
120 x 600
300 x 250

Im Content 300 x 250 966,00 €

Wide Skyscraper Rechts vom Content 160 x 600 (sticky möglich) Im Content 300 x 50 (6:1)
1.134,00 €
1.218,00 € (sticky)

Half Page Rechts vom Content 300 x 600 (sticky möglich) Im Content 300 x 600
1.302,00 €
1.372,00 € (sticky)

Billboard Unter der Navigation,
nicht auf der Startseite 970 x 250 Im Content 300 x 75 (4:1) 1.624,00 €

Wallpaper Über und neben dem Content 728 x 90 und
120 x 600 Im Content 300 x 250 1.456,00 €

Expandable Wallpaper Über und neben dem Content 728 x 90 und
120 x 600 (300 x 600) Im Content 300 x 600 1.624,00 €

Company Logo Im Content / Marginalspalte 200 x 100 Im Content 200 x 100 406,00 €

OnlinePLUS Ergänzung eines bestehenden 
Online-Beitrags/Advertorials Fotos, Videos, PDFs Ergänzung eines bestehenden 

Online-Beitrags/Advertorials Fotos, Videos, PDFs 1.218,00 €

Microsite Eigene Navigation
innerhalb der Website Individuell Eigene Navigation

innerhalb der Website Individuell
10.080,00 €
(Preis für 12 Wochen)

Stellenangebot Im Stellenmarkt Individuell Im Stellenmarkt Individuell 1.290,00 €

Alle Display-Banner rotieren mit max. 2 weiteren Bannern auf der gleichen Position. Bitte liefern Sie immer das jeweilige Desktop- und Mobile-Format an. Weitere Formate auf Anfrage.
Alle Preise zzgl. 19% MwSt., Agenturprovision: 15%. Unsere technischen Spezifikationen mit Darstellung der Formate finden Sie unter https://bauverlag.de/downloads/datenblatt-online.pdf. 
Die allgemeinen Geschäftsbedingungen finden unter https://bauverlag.de/agb

Preise und Werbeformen (Preis für 28 Tage / 4 Wochen):

https://bauverlag.de/downloads/datenblatt-online.pdf
https://bauverlag.de/agb
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Dateiformate:	 JPG, GIF, Flash, HTML-Tag, Redirect-Tag
	 Größe: max. 100 kB je Werbeform 
 
	� Die für jedes Werbemittel angegebenen kB-Angaben sind Maximal-

größen und verstehen sich als die Gesamtsumme aller Daten, die das 
Werbemittel definieren (inkl. nachzuladende Dateien, Sniffer Code,

	 Bilder, Flash, etc.).

	

	 Sie erhalten eine Auswertung der Ad-Impressions und 
	 Ad-Clicks nach Kampagnenende.

Lieferadresse:	� Bitte senden Sie die Werbemittel für Ihre Kampagne an 
	 order.management@bauverlag.de

Lieferfrist:	 7 Werktage vor Kampagnenbeginn
	� Mit diesen Vorlaufzeiten haben wir gemeinsam ausreichend Zeit, die For-

mate zu testen und eine sichere Auslieferung der Kampagne zu gewähr-
leisten. Verzögerungen durch verspätete Anlieferungen gehen ansonsten 
nicht zu unseren Lasten.

	 Bei der Anlieferung benötigen wir die erforderlichen Meta-Informationen:
	 − belegte Site
	 − Kundenname
	 − Auftragsnummer
	 − Ziel-URL
	 − Buchungszeitraum
	 − Werbeformat
	 − Motivname
	 − Ansprechpartner für Rückfragen
 

Die detailierten technischen Spezifikationen für alle Online-Werbe-
mittel (Layer Ad, Wallpaper etc.) entnehmen Sie bitte unserem Da-
tenblatt unter www.bauverlag.de/downloads/datenblatt-online.pdf. 

Website
Technische Angaben

Rabatte: 
bei Abnahme innerhalb von 12 Monaten (Insertionsjahr) 

Malstaffel
12 Wochen	   5 %
26 Wochen	 10 %
52 Wochen	 15 %

Sonderwerbeformen:		   
Zusatzoptionen
Wallpaper: farbiger, klickbarer Hintergrund 
30% Aufschlag

Informationen zu weiteren Online-Sonderwerbeformen erhalten Sie gerne von uns.  
Sprechen Sie uns einfach an, gerne realisieren wir Ihre individuellen Kundenwünsche.

http://www.bauverlag.de/downloads/datenblatt-online.pdf
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Newsletter- 
Ausgaben

Erscheinungs- 
termin

Buchungs- 
schluss

Themen

01/2026 08.01.2026 19.12.2025 Mischtechnik
02/2026 05.02.2026 27.01.2026 Betonwaren/GaLa-Bau
03/2026 05.03.2026 24.02.2026 Special/Ausgabe 69. Betontage 2025
04/2026 02.04.2026 24.03.2026 Betonwaren/GaLa-Bau
05/2026 07.05.2026 28.04.2026 Betonrohre/Schächte
06/2026 11.06.2026 01.06.2026 Mischtechnik
07/2026 02.07.2026 23.06.2026 Beton und Farbe
08/2026 06.08.2026 28.07.2026 Befestigungs- und Bewehrungstechnik
09/2026 03.09.2026 25.08.2026 Betonwaren/GaLa-Bau
10/2026 01.10.2026 22.09.2026 Spannbeton
11/2026 05.11.2026 27.10.2026 Betonrohre/Schächte
12/2026 03.12.2026 24.11.2026 Nachbehandlung/Veredelung

Newsletter
Terminplan, Nutzungsdaten und technische Angaben

Dateiformate:	 JPG oder statische GIF, max. 20 kB (ohne Animationen) 
 
 
	

 

Format des Newsletters:	 HTML oder Text

Lieferadresse:	� Bitte senden Sie die Werbemittel für Ihre Kampagne an  
order.management@bauverlag.de

Lieferfrist:	 7 Werktage vor Kampagnenbeginn.
	� Mit diesen Vorlaufzeiten haben wir gemeinsam ausreichend 

Zeit, die Formate zu testen und eine sichere Auslieferung der 
Kampagne zu gewährleisten. Verzögerungen durch verspätete 
Anlieferungen gehen ansonsten nicht zu unseren Lasten.

	� Bei der Anlieferung benötigen wir die erforderlichen Meta
Informationen:

	 – belegter Newsletter
	 – Kundenname
	 – Auftragsnummer
	 – Klick-URL
	 – Ansprechpartner für Rückfragen

	 Sie erhalten eine Auswertung der Empfänger,
	 Öffnungen des Newsletters und der Ad-Clicks.

Die detailierten technischen Spezifikationen für alle  
Online-Werbemittel entnehmen Sie bitte unserem 
Datenblatt unter  
www.bauverlag.de/downloads/datenblatt-online.pdf. 

Empfänger:
Geschäftsführer und Entscheiderinnen in  
Beton- und Fertigteilwerken weltweit

Verbreitung:
3.332 Empfänger
Öffnungsrate netto: 21,3 %
(Quelle: Inxmail, Durchschnitt pro Monat Juli 2024 
bis Juni 2025)

http://www.bauverlag.de/downloads/datenblatt-online.pdf
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Format:
468 x 60 px

Platzierung:
im Content

Preis:
580,00 €

Format:
120 x 600 px

Platzierung:
rechts neben dem Content

Preis:
720,00 €

Format:
160 x 600 px

Platzierung:
rechts neben dem Content

Preis:
870,00 €

- Überschrift bis 50 Zeichen 
- Text bis 500 Zeichen
- 1 Foto (275 x 255 Pixel)

Platzierung:
im Content

Preis:
720,00 €

- Überschrift bis 50 Zeichen
- Text bis 500 Zeichen
- 1 Foto (275 x 255 Pixel) 

Platzierung:
im Content

Preis:
720,00 €

Format:
300 x 250 px

Platzierung:
im Content

Preis:
870,00 €

- bis zu 4 Textanzeigen
- 3 Fullsize Banner  
- 1 Skyscraper

Platzierung:
im Content, exklusiv

Preis:
5.360,00 €

- 1. Textanzeige im Newsletter
- Überschrift bis 50 Zeichen 
- Text bis 500 Zeichen
- 1 Foto (275 x 255 Pixel)

Platzierung:
im Content

Preis:
870,00 €

Alle Preise zzgl. 19 % Mehrwertsteuer. Agenturprovision: 15 %. Die allgemeinen Geschäftsbedingungen finden Sie unter: https://bauverlag.de/agb

Preise und Werbeformen:

Newsletter
Preise, gültig ab 01.10.2025, 

Formate und technische Angaben

Stellenangebot

TextanzeigeTextanzeige Premium

SkyscraperFullsize Banner

Medium Rectangle

Wide Skyscraper

Newsletter Takeover Rabatte:

bei Abnahme innerhalb von  
12 Monaten (Insertionsjahr) 

Malstaffel
3 Schaltungen	   5 %
6 Schaltungen	 10 %
12 Schaltungen	 15 %

https://bauverlag.de/agb
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Online-Advertorial

Zeigen Sie unseren Usern Ihre Kompetenz bei einem Thema, stellen Sie Ihre 
Problemlösungsfähigkeiten unter Beweis oder erklären Sie ausführlich die Vorteile 
Ihres Produktes – die Anlässe für ein Online-Advertorial können vielfältig sein. Das 
Online-Advertorial wird mit einem umfangreichen 4-wöchigen Kommunikations
paket beworben, bestehend aus folgenden Komponenten:

• �dauerhafter Online-Beitrag auf www.BFT-INTERNATIONAL.com 
(bleibt auch nach den 4 Wochen weiterhin über die Suche auffindbar)

• �redaktioneller Teaser auf der Startseite mit Verlinkung auf den Online-Beitrag 
(nach Verfügbarkeit)

• �Medium Rectangle mit Platzierung auf der kompletten Website als Teaser  
mit Verlinkung auf den Online-Beitrag

• �Textanzeige im BFT Newsletter 
mit Verlinkung auf den Online-Beitrag

• �beworbener Facebook- und Instagram-Post über Social Media-Kanäle  
der BFT mit Verlinkung auf den Online-Beitrag

• bitte liefern Sie den Online-Beitrag auf deutsch und englisch an

Preis: �3.080,00 € zzgl. MwSt.
(Preis für 28 Tage / 4 Wochen)

Online-Advertorial

Alle Preise zzgl. 19 % Mehrwertsteuer. Agenturprovision: 15 %. Die allgemeinen Geschäftsbedingungen finden Sie unter: https://bauverlag.de/agb

https://bauverlag.de/agb
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Registrierungs-
formular

Whitepaper bestellen

WHITEPAPER

WHITEPAPER

Landingpage

ALTE SPINNEREI, KOLBERMOOR

Ob Ausstellungsraum in der ehemaligen Tuchfabrik oder Schwimmbad in der stillgelegten Zeche – eine 

 Vielzahl denkmalgeschützter Industrieareale, die in Folge des Strukturwandels lange Zeit leer standen,  

wurden in den letzten Jahren einer neuen Nutzung zugeführt. So auch die ehemalige Baumwollspinnerei   

in Kolbermoor, deren Revitalisierung weit mehr umfasst als die Sanierung eines denkmalgeschützten  

Gebäudes: Auf dem rund 200.000 m² großen Gelände ist innerhalb der letzten zwanzig Jahre ein kom­

plett neuer Stadtteil entstanden.

Fotos: Meike Hansen / Archimage

Nach einem Brand wurde die ehemalige Baumwoll-

spinnerei 1899 neu errichtet und blieb bis 1992 in 

Betrieb. 2006 erwarb die Familie Werndl das alte 

Fabrikgelände. 

Zwischen der Mangfall und dem Mangfall-

kanal gelegen, ist das revitalisierte Spinnerei-

gebäude heute das Herzstück eines 

lebendigen Quartiers. Es beherbergt 42 Loft-

wohnungen und 23 Büro- und Praxisräume. 

Energiezentrale
Batteurgebäude

Y-HäuserLoftreihenhäuser

Mangfallkanal

Spinnereipark

Spinnereineubau

Wohnenam Rosengarten
Spinnereihof

Pförtnerhaus

Conradtyhäuser

 
grohe.de

 

5 
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Beton Bauteile ist seit vielen Jahren 
das inspirierende Nachschlagewerk 
zu außergewöhnlichen Projekten, 
Ästhetik und Ingenieurskunst mit 
Fertigteilen aus Beton. 

Auflage: 2.500 Exemplare
Erscheinungstermin: 4.12.2026
Anzeigenschluss: 7.10.2026

Die BFT Anbieterdatenbank  
ist die digitale Ergänzung des 

Jahrbuchs und bietet detaillierte 
Informationen zu Anbietern der 

Beton-Fertigteiltechnik. 

www.beja-online.info

Beton Bauteile
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2025

dan pearlman Ein Tempel für den Artenschutz Nashorn Pagode, Zoo Berlin
Bjarke Ingels Group Bauen für mehr Sicherheit Polizeirevier, Bronx, New York
Mario Botta Fertigteile blicken ins Universum Space Eye, Niedermuhlern
Stefano Böri Beton als Träger der Natur Trudo Vertical Forest, Eindhoven
a + r Sockel für ein nachhaltiges Bauwerk Franz-Binder Verbundschule, Neckarsulm

Entwerfen Planen Ausführen

Edition
INTERNATIONAL

241104_Betonbau_Cover_final.indd   1 08.11.24   12:29

Beton Bauteile Jahrbuch und BFT Anbieterdatenbank
Preise, gültig ab 01.10.2025

24 

Beton Bauteile – Edition 2025

Architektur

In der New Yorker Bronx hat das dänische Architektur-

büro Bjarge Ingels Group (BIG) eine neue Polizeiwache 

errichtet. Schusssicher ertüchtigt wurde nicht nur der 

Neubau mit ultradünnen Fassadenplatten der Darm-

städter Ducon GmbH. Ferner wurde die Lobby mit den 

ultraleichten Platten dieses Herstellers ausgekleidet.

Beton bzw. Stahlbeton fällt unter den Begriff des Mas-

sivbaus. Dass der Werkstoff jedoch nicht unbedingt eine 

große Masse mitbringen muss, um seinen Zweck zu er-

füllen, beweist seit 20 Jahren die Firma Ducon aus Darm-

stadt. Ducon (DUctile CONcrete) verbindet einen selbst-

verdichtenden Hochleistungsbeton mit einer räumlichen 

Mikroarmierung zu einem innovativen Hochleistungs-

baustoff. Die aus dem Verbund der beiden Werkstoffe 

resultierenden Materialeigenschaften machen Ducon 

zur optimalen Lösung für zahlreiche Anwendungsbe-

reiche bei fast immer identischem Aufbau. Seit Firmen-

gründung 2004 sind mittlerweile über 400 Projekte im 

In- und Ausland mit der Ducon-Technologie umgesetzt 

worden. Es wurden renommierte Referenzprojekte aus 

den drei Hauptanwendungsbereichen der Technologie – 

Security, Architectural und Overlay – realisiert.

Ducon Security

Unter dem Begriff Ducon Security ist die Sicherung 

von kritischen Infrastrukturen gegen Explosion, Be-

schuss und Durchbruch zusammengefasst. Schon mit 

geringen Bauteilstärken von 4 cm ist eine effektive Er-

höhung des Schutzes von Gebäuden vor gewaltsamen 

Ereignissen (Terror, Krieg etc.) möglich. Der Hochleis-

tungswerkstoff ist dabei hocheffektiv gegen alle klassi-

schen Angriffsszenarien wie Explosion, Beschuss oder 

Durchbruch sowie zum Schutz gegen Erdbeben. Dabei 

lässt sich Ducon aufgrund vieler Gestaltungsmöglich-

keiten an das architektonische Gesamtbild anpassen, 

sodass die Schutzfunktion optisch unauffällig bleibt. Es 

wurden bereits zahlreiche kritische Infrastrukturen wie 

das World Trade Center in New York, die Europäische 

Zentralbank (EZB) in Frankfurt, Deutsche Botschaften, 

Kernkraftwerke bis hin zum Bundeskanzleramt und 

dem Bundesgerichtshof geschützt.

Bauen für mehr Sicherheit

Polizeistation, Bronx, New York/USA

Autor: Stephan Hauser

Abb. 1 (Bild oben)

Die neue Polizeistation in der 

New Yorker Bronx ist geprägt 

durch eine schichtartige Stape-

lung ihrer Geschosse

Abb. 2 (Bild gegenüber)

Auch die Innenwandverklei-

dung der durch ein Oberlicht 

erhellten Lobby sind Betonele-

mente in Ducon-Technologie

Beton Bauteile – Edition 2025 
23

Weltraumobservatorium, Niedermuhlern/CH

Kontakt:
Narin Yelman
+49 5241 2151-4433
narin.yelman@bauverlag.de

http://www.beja-online.info
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Zulieferer- und Herstellerverzeichnis

Grundeintrag je Produktgruppe  
inkl. Firmenlogo:� 460,00 €
ohne Firmenlogo:� 355,00 €
 
Zusätzliche Zeile:� je 65,00 €

Top-Anbieter auf der  
Startseite:� 440,00 €

Grundeintrag in Verbindung
mit Print:� 70,00 €

Displaywerbung
Ad Bundle:� 675,00 €

Anzeige

1/1 Seite:� 2.195,00 €
1/2 Seite:� 1.285,00 €

Firmenprofil

1/1 Seite:� 1.660,00 €

Alle Preise zzgl. 19 % Mehrwertsteuer. Agenturprovision: 15 %. Die allgemeinen Geschäftsbedingungen finden Sie unter: https://bauverlag.de/agb

Beton Bauteile Jahrbuch und BFT Anbieterdatenbank
Preise, gültig ab 01.10.2025

Für weitere Werbeformate  klicken Sie  
hier!

https://bauverlag.de/agb
http://www.beja-online.info
https://bauverlag.de/beton-jahrbuch
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Unsere Kommunikationspakete kombinieren – abgestimmt auf Ihr Kommunikationsziel – 
passende Werbemaßnahmen miteinander, damit Ihre Zielgruppe umfassend angesprochen wird.

Weitere Pakete mit passenden Digital- und Printformaten schnüren wir für Sie gerne auf Anfrage.

Halfpage Ad auf 
www.BFT-INTERNATIONAL.com

Laufzeit 4 Wochen 
Preis: 1.954,80 €  zzgl. MwSt. 

Laufzeit 4 Wochen
Preis: 5.274,00 € zzgl. MwSt. 

Wide Skyscraper im 
BFT Newsletter

Online-Advertorial auf 
www.BFT-INTERNATIONAL.com

1/2 Seite Advertorial oder 
Anzeige in der Printausgabe 
von BFT INTERNATIONAL

Branding-Paket Online Produktwerbung-Paket Crossmedia

Kommunikationspakete



29Zurück zum Inhaltsverzeichnis

Webinar

Wählen Sie ein interessantes Thema, erstellen  
Sie einen spannenden Vortrag und lassen Sie das 
Webinar durch unsere kompetente Fachredaktion 
der BFT moderieren und vom erfahrenen  
Event-Team des Bauverlags organisieren. Sie 
erhalten die Kontaktdaten der Teilnehmer.

Preis: 6.690,00 €*

Whitepaper

Veröffentlichen Sie Ihre neutral gehaltenen, fachlich 
fundierten Informationen zu einem für die Ziel
gruppe interessanten Thema in einem nutzwertigen 
Whitepaper auf BFT-INTERNATIONAL.com. 
Interessierte User bestellen das Whitepaper,  
Sie erhalten im Nachgang die Kontaktdaten.

Preis: auf Anfrage

Gewinnen Sie wertvolle Leads mit der starken Medienmarke BFT!

Fordern Sie auch unsere ausführlichen Info-Flyer an!

Leadgenerierung
Webinar und Whitepaper

*Preis zzgl. 19% MwSt., keine AE/Rabatte. 
Bitte beachten Sie, dass wir eine Vorlaufzeit von 8 Wochen benötigen. Die allgemeinen Geschäftsbedingungen finden Sie unter https://bauverlag.de/agb.

Registrierungs-
formular

Whitepaper bestellen

WHITEPAPERWHITEPAPER
Landingpage

https://bauverlag.de/agb
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Video-Advertorial

Video-Advertorials, die überzeugen!

Bewegte Bilder ziehen die Aufmerksamkeit auf sich. Inhalte und 
Produkte können lebendiger und emotional in Szene gesetzt 
werden; dadurch werden sie leichter wahrgenommen.
Im Gegensatz zu klassischen Werbespots vermitteln Video- 
Advertorials Informationen, Tipps oder Geschichten, die für den 
Zuschauer wertvoll erscheinen, während sie gleichzeitig subtil 
ein Produkt, eine Dienstleistung oder eine Marke fördern.
Der Fokus liegt oft darauf, dem Publikum nützliche Inhalte zu 
bieten und gleichzeitig das Bewusstsein für die beworbene Mar-
ke zu stärken, ohne dass die Werbung im Vordergrund steht.

Kontaktieren Sie uns

Erdal Top
Director Video & Digital Services
Telefon: +49 5241 2151-3344
E-Mail: erdal.top@bauverlag.de

Der Bauverlag besitzt nicht nur den Zugang zur Zielgruppe, 
sondern auch die Expertise, eine individuelle Storyline perfekt 
und maßgeschneidert für den Kunden in der Bauwirtschaft 
umzusetzen. Die Marken des Bauverlages liefern zudem Neu
tralität und Glaubwürdigkeit für Ihre Kommunikationsziele.

Wann realisieren wir unser gemeinsames Videoprojekt?
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Bauverlag Events

Rainer Homeyer-Herkt
Head of Events
Telefon: +49 5241 2151-3311
E-Mail: rainer.homeyer-herkt@bauverlag.de

Malte Kienitz
Event Manager
Telefon: +49 5241 2151-2424
E-Mail: malte.kienitz@bauverlag.de

Heike Carpenter
Assistenz Eventmanagement
Telefon: +49 5241 2151-1155
E-Mail: heike.carpenter@bauverlag.de

Kontaktieren Sie uns

Das Portal für Networking in Architektur und Bauwirtschaft

85 Veranstaltungen organisiert und plant der Bauverlag jährlich. 
Dazu gehören Eigenveranstaltungen, wie Kongresse, Messen 
und Fachforen. Darüber hinaus werden Kundenveranstaltungen 
konzipiert, geplant und durchgeführt. 

Unsere Events bieten Ihnen

- Networking und Informationstransfer
- �Kontakt zu Ihrer Zielgruppe und Top-Entscheidern in  

Architektur und Bauwirtschaft
- Neutrale Fachvorträge zu Trends und Entwicklungen
- intensiven Gedanken- und Informationsaustausch
- �vertiefende Informationen durch begleitende Fachausstellungen
- neue, innovative Diskussions- und Präsentationsformate

Erweitern Sie Ihr Netzwerk. Nutzen Sie den fachlichen 
Austausch mit Kollegen und Branchen-Experten!

Unsere aktuellen Events finden Sie unter 
bauverlag-events.de

http://bauverlag-events.de
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Bauverlag Creative

ALTE SPINNEREI, KOLBERMOOR
Ob Ausstellungsraum in der ehemaligen Tuchfabrik oder Schwimmbad in der stillgelegten Zeche – eine 
 Vielzahl denkmalgeschützter Industrieareale, die in Folge des Strukturwandels lange Zeit leer standen,  
wurden in den letzten Jahren einer neuen Nutzung zugeführt. So auch die ehemalige Baumwollspinnerei   
in Kolbermoor, deren Revitalisierung weit mehr umfasst als die Sanierung eines denkmalgeschützten  
Gebäudes: Auf dem rund 200.000 m² großen Gelände ist innerhalb der letzten zwanzig Jahre ein kom­
plett neuer Stadtteil entstanden.

Fotos: Meike Hansen / Archimage

Nach einem Brand wurde die ehemalige Baumwoll-
spinnerei 1899 neu errichtet und blieb bis 1992 in 
Betrieb. 2006 erwarb die Familie Werndl das alte 
Fabrikgelände. 

Zwischen der Mangfall und dem Mangfall-
kanal gelegen, ist das revitalisierte Spinnerei-
gebäude heute das Herzstück eines 
lebendigen Quartiers. Es beherbergt 42 Loft-
wohnungen und 23 Büro- und Praxisräume. 

Energiezentrale

Batteurgebäude

Y-Häuser

Loftreihenhäuser
Mangfallkanal

Spinnereipark

Spinnereineubau

Wohnen
am Rosengarten

Spinnereihof

Pförtnerhaus

Conradtyhäuser

 grohe.de

 5 4 

ARCHITEKTUR- 
LÖSUNGEN
WOHNEN AUF ZEIT

Ihr Partner für Content-Marketing, individuelle  
Kommunikationslösungen und Networking

Wir unterstützen Sie dabei, Ihre Zielgruppe mit dem Beson-
deren zu erreichen. In enger Abstimmung mit unseren Fach-
redaktionen entwickeln wir für Sie maßgeschneiderte Online- 
und Printformate sowie Fachveranstaltungen. 

Bauverlag Creative bietet Ihnen

-	Supplements, Broschüren, Whitepaper 
-	Webseiten und Microsites
-	Redaktionelle Videos und Imagefilme 
-	Social-Media-Content
-	Moderationen und Veranstaltungsmanagement

Werden Sie sichtbar. Nutzen Sie die Reichweite und  
die vielfältigen Medienkanäle des Bauverlags!  

Christian Ippach
Bauverlag Creative
Telefon: +49 5241 2151-7799
E-Mail: christian.ippach@bauverlag.de

Kontaktieren Sie uns
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Michael Voss, 
Herausgeber, Geschäftsführer
Telefon: +49 5241 2151-5511
E-Mail: michael.voss@bauverlag.de

Boris Schade-Bünsow
Geschäftsführer
Telefon: +49 30 884106-26
E-Mail: boris.schade-buensow@bauwelt.de 
Foto: © Jasmin Schuller

Bauverlag BV GmbH
Friedrich-Ebert-Straße 62
33330 Gütersloh
Telefon: 05241 2151 1000
E-Mail: info@bauverlag.de

www.bauverlag.de

Bauen. Wissen. Leidenschaft. 
Architektur / Aufbereitung & Recycling / Baustoffe / Bauunternehmen / Stellenmarkt / Technische Gebäudeausrüstung / Verarbeiter / Wohnungs- und Immobilienwirtschaft

Standort und Geschäftsführung

http://www.bauverlag.de
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Kontakte
Redaktionsleitung und Stellenmarkt

Wir planen mit Ihnen Ihre Zielgruppenansprache – rufen Sie uns an oder senden Sie eine E-Mail!

Silvio Schade
Chefredakteur BFT International
Telefon: +49 5241 2151-6262 
E-Mail: silvio.schade@bauverlag.de

Karla Knitter
stellv. Chefredakteurin BFT International
Telefon: +49 5241 2151-4949
E-Mail: karla.knitter@bauverlag.de

Bärbel Ellermann
Head of Job Market
Telefon: +49 5241 2151-1919
E-Mail: baerbel.ellermann@bauverlag.de

Denise Spindelndreier
Sales Manager Job Market
Telefon: +49 5241 2151-3000
E-Mail: stellenmarkt@bauverlag.de 
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Kontakte
Sales

Wir planen mit Ihnen Ihre Zielgruppenansprache – rufen Sie uns an oder senden Sie eine E-Mail!

Bernd Fenske
Key Account Manager
Telefon: +49 89 24440-7344
E-Mail: bernd.fenske@bauverlag.de

Andreas Kirchgessner
Key Account Manager
Telefon: +49 5241 2151-4411
E-Mail: andreas.kirchgessner@bauverlag.de

Erdal Top
Key Account Manager
Telefon: +49 5241 2151-3344
E-Mail: erdal.top@bauverlag.de

Axel Gase-Jochens
Head of Digital Sales 
Telefon: +49 5241 2151-2727
E-Mail: axel.gase-jochens@bauverlag.de

Jens Maurus
Senior Sales Manager
Telefon: +49 5241 2151-6565
E-Mail: jens.maurus@bauverlag.de

Vera Wenzel
Sales Service Manager 
Telefon: +49 5241 2151-4545
E-Mail: vera.wenzel@bauverlag.de

Stefan Hoffmann
Head of Sales Operations
Telefon: +49 5241 2151-4747
E-Mail: stefan.hoffmann@bauverlag.de
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Weitere Marken

https://www.at-minerals.com/de/
https://www.bauhandwerk.de/
https://www.bundesbaublatt.de/
https://www.bft-international.com/de
http://www.bsbrandschutz.de
https://www.computer-spezial.de/
https://www.bauwelt.de
https://www.dach-holzbau.de
https://www.dbz.de
https://www.facility-management.de
https://www.kka-online.info
https://www.metallbau-magazin.de/
https://www.recovery-worldwide.com/de
https://www.shk-profi.de
https://www.this-magazin.de/
https://www.tunnel-online.info
https://www.zi-online.info
https://fluessiggas-magazin.de
https://tab.de
https://IKZ.de
http://kuechenplaner-magazin.de

